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1

=N

VsSeobecné

Tento manual obsahuje technické informace o vyménovych &astech vyhybek v kolejovych
konstrukcich (dale jen souhrnné ,vymény“ pokud nebude dale specifikovano pfesnéji), pozadavky
k jejich instalaci a provozovani, v€etné udrzby.

Je zavazny pro vSechny osoby, které na vySe jmenovanych vymeénach vykonavaji ¢innosti dale
specifikované. Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za Cinnosti a jejich nasledky vykonavané
odliSnym zplsobem a dlirazné upozornuje, Zze nerespektovani ustanoveni tohoto manualu muaze
byt pfi¢inou zamitnuti reklamace, v€etné mozného vymahani s tim souvisejicich nahrad Skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na vyméné se musi prislusni pracovnici radné seznamit
s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

Vg wvEw s

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpecnostnich pokynu:

NEBEZPECI! Piehlédnuti téchto instrukci muze
zpuUsobit ztratu zivota.

VAROVANI! Prehlédnuti instrukci mize zapfiéinit
vazné poranéni nebo zna¢né poskozeni
zarizeni.

UPOZORNENI! @ Pfehlédnuti instrukci muze zapfiginit

poskozeni zarizeni nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajiStujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznikd,
zejmeéna VasSe pfipominky, naméty a zkuSenosti s pfedmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho
provozovani. Zaslete nam, prosim kopii tohoto formulare na adresu:

DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Kojetinska 4750/6

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je mozné wvyuzit formulaf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, naméty a zkuSenosti:

JMEN0:

Organizace: ...

Kontakt (telefon, e-mail):
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2 Technicka specifikace, popis vymény
2.1 Zakladni technické udaje
Zakladni parametry definujici vyménu:

o profil Vignolovych kolejnic a tfida oceli dle EN 13674-1 nebo jiné normy
o profil jazykovych kolejnic a tfida oceli dle EN 13674-2 nebo jiné normy
e  konstrukce jazykl te€na nebo se¢na

e provedeni jazyku

e rozchod koleje

e roz8ifeni rozchodu koleje

e poloméry odboceni

e smér odboceni

e stavebni délka, délky jednotlivych dilt

e ulozeni — prazce betonové, dievéné, ocelové, pevna jizdni draha (PJD)
e typ upevnéni

e provedeni zadrznych opérek nebo Cepl

e provedeni jazykovych opérek

e maximalni dovoleny napravovy tlak

e maximalni dovolena rychlost v pfimém sméru

e maximalni dovolena rychlost v odbo¢ném sméru

e Uklon kolejnic ve vyméné

e Uklon kolejnic ve volné trati

e typ kluznych stoli¢ek

o typ valeCkovych stolicek

e typ stavéciho zafizeni (oznaceni polohy jazyku, vrtani pro zavér, rozevieni)
e koncoveé vrtani (pro spojkovani, svareni)

2.2 Popis vymény

Vyména slouzi ve vyhybce ke zméné sméru jizdy do pfimého nebo odbocného sméru (Obr. 1).
Vymeéna je tvofena dvéma pulvymeénami pravou a levou, které mohou byt v provedeni pro pravou
nebo levou vyhybku. Pulvyména je tvofena jazykem a opornici. Opornice jsou uloZzeny pevné
v celé své délce. Jazyky se prestavuji a rozhoduji o sméru jizdy Zelezni¢niho vozidla pres
vyhybku. V pfedni Casti vymény se jazyky pruzné pohybuji po kluznych stolickach, ¢imz
je umoznéno jejich prestaveni. Jazyky jsou pevné uloZeny v oblasti, kterd se nazyva kofen
vymeény.

Jazyky a opornice jsou bézné dodavany v jakostech dle EN 13674 R260 a R350HT, popfipadé
jinych.

U kolejnic jakosti R260 je mozné provadét tepelné zpracovani pojizdénych ploch na vyssi tvrdost
350-390 HBW.

Vyména je konstrukéné upravena pro montaz elektrického ohfevu (EOV).

Vyména muze byt vybavena Zlabovymi prazci (nosna ocelova konstrukce uréena k zabudovani
zaveéru, pfirubového prestavniku, kontrolniho Ustroji a topnych ty¢i elektrického ohfevu). Znaceni
Zlabovych prazcl ve vyménové Casti — viz kap. 4.1.4, pracovni postup montaze Zlabovych prazcl
—viz kap. 4.4.6.
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Popis &asti pravé vymény

e Leva pllvyména pro pravou vyhybku (Obr. 2 nahofe) je tvofena pfimou opornici a ohnutym

jazykem.

e Prava pllvyména pro pravou vyhybku (Obr. 2 dole) je tvofena pfimym jazykem a ohnutou

opornici.

LEVA PULVYMENA
PRO PRAVOU VYHYBKU

PRAVA PULVYMENA
PRO PRAVOU VYHYBKU

PRIMA_OPORNICE

Y l_—_E_— _____

- " OHNUTY JAZYK
PRIMY JAZYK

Obr. 2 Popis Casti pravé vymeény
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Popis ¢asti levé vymény

e Leva pulvyména pro levou vyhybku (Obr. 3 nahofe) je tvofena ohnutou opornici a pfimym
jazykem.

e Prava palvymeéna pro levou vyhybku (Obr. 3 dole) je tvofena ohnutym jazykem a pfimou
opornici.

OHNUTA OPORNICE

LEVA PULVYMENA o //‘/:.:::ﬁ

PRO LEVOU VYHYBKU S ————————— -
PRIMY JAZYK =~
OHNUTY JAZYK %
o=
PRAVA PULVYMENA — — —
PRO LEVOU VYHYBKU —

PRIMA QPORNICE

Obr. 3 Popis casti levé vymény

Vyména je uloZena na podkladnicich a kluznych stolickach. Kluzné stolicky pevné drzi opornici
a umoznuji pohyb jazykd nutny k pfestaveni do pozadovaného sméru. Konstrukce kluznych
stoliéek vychazi z pouzitého profilu jazykovych kolejnic a opornic. NejCastéji byvaji
napf. s kluznou plochou s vnitfnim pruznym upevnénim (Obr. 4), nebo ploché s opornicovymi
opérkami (Obr. 5). Ty se pouzivaji v pfipadech, kdy je jazykovy profil stejné vysoky jako profil
opornice a proto neni mozno opornici upevnit z vnitfni strany.

A s |

[ ]

Obr. 4 Kluzna stoli¢ka s vnitfnim pruznym upevnénim opornice

[_(\'

L ]

Obr. 5 Kluzna stolicka s tuhym upevnénim opornice, opornicovou opérkou

Pro ulehCeni prestavovani jazyklli se vymény mohou vybavit valeCkovymi stoliCkami, a to bud
v integrovaném prazcovém provedeni SVV-P (Obr. 6), v meziprazcovém provedeni SVV (Obr. 7)
a integrovaném prazcovém provedeni na 1. Zlabovém praZzci (Obr. 8). Nastaveni a udrzba viz.
Manual 194/15, Manual 195/17 a Manual 348/2022.
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Obr. 8 Valeckova stolicka na 1. Zlabovy prazec, typ SVV-ZP

V kofeni vymeény, kde se jiz jazyk nepohybuje, jsou opornice a jazyky upevnény na podkladnicich
(Obr. 9 a Obr. 10).
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Obr. 9 Podkladnice kofene vymény s vyrovnavaci deskou pod jazykovy profil

Obr. 10 Podkladnice kofene vymény plocha

Jako prostfedky zabranujici vzajemnému posunuti jazykd vuci opornicim byvaji pouzity zadrzné
Cepy (Obr. 11), realizované pfivafenymi ¢epy na podkladnici v kofenu vymény a opracovanym
zahloubenim v paté jazyka a opornice, nebo zadrzné opérky (Obr. 12) upevnéné ve stojinach
jazykl a opornic, které jsou spojeny zamkem. Tyto pak pfenaseji podélné sily mezi jazykem a
opornici.

A —— : j

Obr. 11 Rez podkladnici kofene vymény se zadrznymi &epy

(
?

T [T

o 4]

Obr. 12 Zadrzna opérka upevnéna ke stojinam jazyku a opornic

Zadrzné opérky proti putovani jazykd se skladaji ze dvou dill. Tzv. trn zadrzné opérky se vzdy
umistuje na jazykovou kolejnici a tzv. vidlice zadrzné opérky na opornici.

Zadrzné opérky s vali £ 3 mm jsou uréeny pro stykované vyhybky. Upevnéni zadrznych opérek k
jazykdm a opornicim je provedeno pomoci vysokopevnostnich Sroubd M24 tfidy pevnosti 10.9. a

Strana 12z 49



Manual 258/2013, 4. vydani

> Pk B

matic M24-8 (dvéma maticemi). Dotazeni matic na pfedepsany moment 755 Nm je provedeno uz
pfi montazi ve vyrobnim zavodé.

Zadrzné opérky s vali £ 6 mm jsou urCeny pro vyhybky svaifené a vevarené do bezstykové koleje
bez rozliSeni soustavy Zelezni¢niho svrsku pro vSechny geometrie vyhybek. Upevnéni zadrznych
opérek k jazykim a opornicim je provedeno pomoci vysokopevnostnich Sroubl M24 tfidy
pevnosti 10.9. a samojistnych matic M24-8. DotaZeni matic na pfedepsany moment 700 Nm je
provedeno uz pfi montazi ve vyrobnim zavodé.

PFi pfivareni jazyka neni pro svafovani vyhybek, v souladu s pfedpisem SZDC S3/2 Bezstykova
kolej, nutné provadét demontaz zadrznych opérek. Po vychladnuti svarl mezi jazykem a kolejnici
stfedni Casti vyhybky je v8ak v pfipadé potfeby nutné nastavit spravnou vzajemnou polohu dild
zadrznych opérek vzhledem k aktualni teploté kolejnic, a to pfi vyuziti vali v montaznich otvorech.
Nasledné je nutné dotahnout matice na pozadovany moment.

Pokud by bylo nezbytné nutné, v pfipadé zadrznych opérek s vili £ 6 mm, zadrzné opérky zcela
demontovat, ¢imz by doslo i k demontazi Sroubovych spojl a tim k opusténi plastového krouzku
matice ze Sroubového zavitu, je nutné nahradit pavodni samojistné matice novymi stejného typu.

V pfipadé nutnosti je mozné nahradit samojistnou matici dvéma maticemi M24 av3ak pouze na
nezbytné dlouhou dobu do opétovného osazeni samojistnou matici.

V pripadé dodavky zadrznych opérek jako nahradni dil jsou tyto dodavany nastehované. Pfi
montazi zadrznych opérek, po jejich dolicovani (po vzajemném ustaveni jejich dild) je nutné
provést svafeni a pfi finalni montazi dotahnout matice pfedepsanym utahovacim momentem dle
provedeni zadrznych opérek s vali £ 3 mm nebo + 6 mm.

DotaZeni matic zadrznych opérek je v souladu s odsouhlasenou VVD (vyhybky dodané v CR pro
Spravu zeleznic, s.o. také v souladu s vydanym vzorovym listem 002.302 Zadrzné opérky proti
putovani jazyku).

Bezpeénostni pokyny

¢ Montaz, regeneraci a sefizovani vymény smi provadét pouze osoba opravnéna k této Cinnosti
starSi 18 let, ktera byla prokazatelné seznamena s obsluhou, udrzbou i bezpe€nostnimi pokyny.

¢ Pfi veSkerych sefizovacich a montaznich pracich na vyméné je provozovatel povinen zajistit
bezpectnost obsluhy pfed kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi prostfedky, pfipadné
zabranit zranéni nepovolanych osob jejich vykazanim z montazniho prostoru.

e Pro manipulaci sdily vymény je nutno pouzivat vhodné zvolené zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti. Pouziti nevhodného zafizeni mize znamenat Uraz pro Vas i personal
v blizkosti.

¢ Pfi zvedani a montazi vymény je nutna ucast nezavislé osoby, ktera sleduje zavéSené bfemeno
a je prostfednictvim komunikagnich prostfedkl schopna zabranit jeho pfipadné rotaci nebo
vzniku nestabilni polohy s nasledkem urazu. Nepovolané osoby musi byt pfi pokladce vymény
vykazany z pracovisté.

¢ Pfi ru€ni manipulaci s vymeénou, pfip. provadéni svaru a jejich zabruSovani je nutné dbat
zvySené opatrnosti a uzivat predepsané ochranné pomdacky.

e Pfi ru€ni udrzbé a cisténi vymény pouzivat vzdy ochranné pomdcky a zabranit pfipadnému
poranéni pracovnikll z ddvodu existence ostrych hran a prevalkl na pracovnich plochach
vyhybky.
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4
4.1

411

Priprava vymény k pouziti

Identifikace soucasti
Cilem identifikace je zejména:

a) prikazné zachovani udaju o vstupnich vlastnostech materialu (napf. tavba = atest materialu,
vyrobce, tfida oceli)

b) prikazné zachovani udaji o postupu soucasti (dilct) vyrobnim procesem se zaznamenanim
zakladnich identifikaénich informaci (napf. Cislo perlitizace).

Kolejnice pro vyrobu Zelezni¢nich vyhybek

VSechny Zelezni¢ni kolejnice jsou identifikovany znakem vyrobce (znacka vyrobce, profil, rok
vyroby). Tento znak vyrobce je vyvalcovan vyrobcem na stojiné kolejnice ve stfedu profilu
v pravidelnych vzdalenostech 2-6 m (u raznych profild je vzdalenost mezi vyvalcovanymi znaky
riizna).

V8echny Sirokopatni a jazykové kolejnice jsou kromé znaku vyrobce také identifikovany Cislem
tavby. Cislo tavby je vyrobcem kolejnice vyrazeno na stojiné kolejnice ve stfedu profilu a po délce
kolejnice se nékolikrat mize opakovat. Kromé vyrazeného Cisla tavby je na Cele kolejnice
nalepen $titek, na némz je rovnéz Cislo tavby uvedeno.

Uvedené znaceni kolejnic se muze v ojedinélych pripadech liSit v zavislosti na dodavateli
kolejnice.

Pro identifikaci dild vyhybky se pouzivaji firemni Stitky vyrobené ze slitiny hliniku,
které se na znaéeny dil upevriuji lepenim. Udaje o dilu vyhybky jsou na &titek vyrazeny.

Identifikace vymén

Prava opornice vymén nebo vyhybek dodavanych jako celek je na vnitfni strané stojiny opatfena
lepenym Stitkem s narazenym vyrobnim ¢islem vyhybky. Vyrobni Cislo vyhybky je také vyrazeno
na ¢ele obou opornic a ve $pici na paté jazykd a vyznaceno zelenou barvou (Obr. 13).

N
r.“ ¥y ’ ': i '\ 4

Obr. 13 Priklad identifikace vymény — pohled z boku a z Cela

4.1.2 Identifikace jazyk

Na &titku je uvedena geometrie vymény, vyrobni Cislo, rok vyroby a oznaceni technické kontroly.
Jazyky jsou znaceny na Cele vyrazenim identifikacniho Cisla a Cisla tavby (Obr. 14).
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identifikacéni ¢éislo

316621
Cislo komory

121557 —%i5lo tavby (u perfiizovanych
47944K \ jazyku + pislemo K)

f \
| e
‘ ‘ identifikacni Cislo
312955 —
' Cislo tavby ( u perlitizovanych
\_ Jjazykl + pismeno K)
B

{41 295

Obr. 14 Priklad identifikace jazyku-pohled z Cela

Na paté jazyku u zvlast dodavaného nahradniho dilu jazyka je navic ve vzdalenosti cca 50 mm
od Cela upevnén firemni Stitek (Obr. 15 a Obr. 16).

GEOMETRIE
DELKA DILCE

VYROBNI CisLO ROK VYROBY

'\

AN

N

O O

Obr. 15 Umisténi Stitku na paté jazyka

DT - VYHYBKARNA A STROJIRNA, a.s.

J49 1:9-300 P

Prostéjov

SIPSZ

N Well 314233

Obr. 16 Priklad identifikace nahradniho dilu jazyka pro jednoduché vyhybkyJ49 1:9-300P
délka jazyka 13058 mm, rok vyroby 2023, identifikacni Cislo 314263-pohled shora na patu,
SJPSZ- doplikova identifikace dle poZzadavku zakaznika
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4.1.3 Identifikace opornic
Na Stitku je uvedena geometrie vymény, vyrobni €islo, rok vyroby a oznaceni technické
kontroly.
100

-
d

Y

DT - VYHYBKARNA A STROJIRNA, a.s.

Prostéjov

R65 1:11-300 P OH LU TK-21

OPO 13709 + 1400 KK szcz
N[ 314 315 R. V. PK ZSR -

Obr. 17 Priklad identifikace nahradniho dilu opornice jednoduché vyhybky
R65 1:11-300 P, délka opornice 13709 mm + prodlouzeni 1400 mm, rok vyroby 2023,
identifikacni Cislo 314 315 - pohled z boku na stojinu

V misté zacatku jazyka mize byt nalepen pfipravek na ustaveni jazyka (Obr. 18), slouzici pro
spravnou vzajemnou polohu pfilehlého jazyka va&i opornici v zavislosti na teplotnich
podminkach.

S

Obr. 18 Pripravek na ustaveni jazyka

4.1.4 Znaceni zlabovych prazcu

Zlabové prazce jsou u vyrobce identifikovany dle tab. 1, kde je rovnéz uvedeno jeho umisténi
v dané vyménové €asti vyhybky.

Zlabové prazce s oznagenim Pxxxx jsou standardni Siroké Zlabové prazce (jsou navic
identifikovany vyrazenim €isla praZzce na horni hrané bocnice Zlabového prazce — Obr. 19).
Zlabové praZce s oznadenim Vx-xxxxx jsou v Uizkém provedeni (jsou rovnéz identifikovany
vyrazenim Cisla praZzce na horni hrané bocnice Zlabového prazce — Obr. 20).
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Tab. 1 Znaceni Zlabovych prazcl — v

ymeénova cast

Vyménova cast

Tvar viyhybky 1. zavér 2.zavér 3. zavér 4.zavér 5. zavér 6.zaveér
J49-1:7,5-190 P2357

J49-1:6,6-190 P2357

J49-1:9-300 P2357

J49-1:11-300 P2357

J49-1:12-500 P2357 P2408

J49-1:14-760 P2357 P2409

J49-1:18,5-1200 P2357 P2406 P2410

J49-libovolna geometrie — zkraceny P P2402 - - - - -
J49-libovolna geometrie — zkraceny L P2403 - - - - -
C49-1:9-190-A P2550 P2551

C49-1:9-190-B P2550 P2550

C49-1:9-190-C P2551 P2551

C49-1:11-300-A P2503 P2504 P2505 P2502

C49-1:11-300-B P2502 P2504 P2505 P2502

C49-1:11-300-C P2503 P2504 P2504 P2503

C49-1:11-300-D P2502 P2504 P2504 P2502

C49-1:11-300-E P2503 P2504 P2505 P2503

C49-1:11-300-F P2502 P2504 P2505 P2502

C49-1:11-300-G P2503 P2504 P2505 P2503

C49-1:11-300-H P2502 P2504 P2505 P2503

J60-1:7,5-190 P2357

J60-1:6,6-190 P2357

J60-1:9-300 P2357 P2404

J60-1:11-300 P2357 P2404

J60-1:12-500 P2357 P2405

J60-1:14-760 P2357 P2406 P2407

J60-1:18,5-1200 P2357 P2406 P2407

J60-1:26,5-2500-PHS P2357 P2277 P2278 P2279
J60-1:33,5-8000-4000-14000-PHS-CZP V1-10482/1 | V1-10482/2 | V1-10482/3 | V1-10482/4 | V1-10482/5 | V1-10482/6
Zlabové prazce ]

J60-1:33,5-8000-4000-14000-PHS-CZP V2-15343/1 | V2-15343/2 | V2-15343/3 | V2-15343/4 | V2-15343/5

Prazce pro snimace polohy

J60-R190 a2 R2500 — zkréceny P P2402 - ; ; ; -
J60-R190 a2 R2500 — zkraceny L P2403 - - - - -
*Zlabové prazce pro snimace polohy jsou symetrické.

C60-1:9-190-A P2550 P2551

C60-1:9-190-B P2550 P2550

C60-1:9-190-C P2551 P2551

C60-1:11-300-A P2503 P2504 P2505 P2502

C60-1:11-300-B P2502 P2505 P2505 P2502

C60-1:11-300-C P2503 P2504 P2504 P2503

C60-1:11-300-D P2502 P2504 P2504 P2502

C60-1:11-300-E P2503 P2505 P2505 P2503

C60-1:11-300-F P2502 P2504 P2505 P2502

C60-1:11-300-G P2503 P2504 P2505 P2503

C60-1:11-300-H P2502 P2504 P2505 P2503
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Pracovni postup montaze zlabovych prazcu — viz kap. 4.4.6.

R o

4 .- ; ‘
£ SR R

o

Obr. 19 Identifikace Sirokého Zlab

aa o £

ového prazce

hS L Tet ., i & W A

Obr. 20 Identifikace uzkého zlabového prazce
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4.2 Zpusob dodavky a baleni vymény
Nejcastéjsi rozsah dodavky dild vymén:
1) celé vymény — dodavka zahrnuje jazyky, opornice, namontované kluzné stolicky

a podkladnice, jazykové opérky, zadrzné opérky, upevnéni, prazce. Jazyky jsou spojeny
s opornicemi paskou. Pfipadna dodavka stavéciho zafizeni je feSena samostatné.

Obr. 21 Vyména na betonovych prazcich

2) kompletni pulvymény — dodavka zahrnuje jazyk, opornici, kluzné stoli¢ky a podkladnice,
jazykové opérky, zadrzné opérky, upevnéni, poloZzeno na difevénych hranolech, jazyky jsou
spojeny s opornicemi paskou.

Obr. 22 Nastohované kompletni ptlvymény
3) pulvymény jako nahradni dil bez podkladnic a kluznych stoliek, pouze s jazykovymi

opérkami, z divodu montaze a prepravy uloZzeny na do€asnych montaznich kluznych
stolickach a podkladnicich, které jsou rozmistény ve vzdalenostech cca 3-4 m.

4) samostatné dodavané dily vymén jako nahradni dil jazyk, opornice, jazykova opérka,
zadrzna opérka, kluzna stolicka a podkladnice, upevnéni.
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4.3

A\

4.4

Doprava, manipulace a skladovani

VSeobecné zasady manipulace a skladovani vymény a jejich ¢asti:
P¥i manipulaci s vyménou je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny viz bod 3

e Zplsob premisténi dilG vyhybky je zavisly na vzdalenosti montaze od mista pokladky
a na pouzitém technologickém zafizeni. Podle typu pouZzitého pfepravniho zafizeni je mozno
dily pfepravit na kratkou vzdalenost samotnym kladecim zafizenim nebo je nutno zaijistit
pfepravu do mista pokladky na ploSinovych vozech. Prace spojené s pifepravou a pokladkou
musi byt provadény tak, aby nedoslo k deformaci dild vyhybky a k poruseni jejich geometrie.

e Pfi manipulaci pomoci jefabu je nutné provadét zavésSeni smontovanych &asti vyhybek
za kolejnice upevnéné k prazcum (v pfipadé, Ze jsou prazce osazeny). Odchylka zavésnych
lan od svislého sméru nesmi byt vétsi jak £ 20° ve sméru podélném, rovnobézném s osou
vyhybkové ¢asti (z duvodu zabranéni shrnovani prazcu pfi velmi silném tahu) a max. 35°
ve sméru pficném, kolmém na osu vyhybkové €asti.

e Pullvymeény je treba prevazet se dvéma uvazy. Pfi manipulaci nesmi dojit k pfekroceni nosnosti
vazaciho prostfedku a zvedaciho zafizeni.

¢ Dily vyhybek se skladuji na zpevnéné vyrovnané plose. Dily vyhybek je nutno podlozit proklady
vzdalenymi od sebe cca 4 m. Pfevis koncll opornic (kolejnic) mlze byt max. 2,5 m, hrot jazyka
nesmi pfesahovat krajni podloZku o vice jak 300 mm. Smontované ¢asti vyhybek mohou byt
uloZeny max. ve tfech vrstvach na sobé. Pfi tom je tfeba zamezit mechanickému poskozeni
izolace pojizdénych kolejnic s LISem (v pfipadé&, ze jsou ve vyhybkach pouzity).

Instalace a pokyny pro montaz

VsSeobecné zasady manipulace pfi instalaci:
P#i manipulaci s vyménou je nutné dodrzovat bezpec¢nostni pokyny

Navody na montaz a pokladku zZelezni¢nich vyhybek odpovidaji platné legislativé v daném staté
kam jsou vymény dodavany.

Vymeény jsou vyrabény a mohou byt dodany dle pfani kupujiciho (objednatele) v provedeni:

1) Zcela smontované (na betonovych nebo dfevénych prazcich).

2) Predmontované, tj. sada predmontovanych prazcl (betonovych nebo dfevénych)
a ocelové soucasti vymeény.

3) Nepfedmontované, tj. vyhybkové prazce (dfevéné, vyjimeCné betonové) a ocelové
soucasti vymény.

4) Pouze ocelové soucasti vymeény, bez prazcu.

5) Demontovany spojovaci material je dodavan v pfepravnich bednach

4.4.1Pracovni postup montaze castecné smontovanych vyhybek na dievénych nebo

betonovych prazcich

Jedna se o vyhybky dodavané se smontovanou vyménou. Z duvodu pfepravy mohou byt
demontovany i nékteré prazce ze smontovanych &asti vyhybek pFesahujici lozné rozméry
zelezni¢nich vozU.

Montaz je provadéna na rostu z kolejnic na zpevnéné vyrovnané plose.

1. Rozmeéfit polohu demontovanych prazcli na montazni rost pfipadné na misto pokladky.

2. Rozlozit demontované prazce a na né polyetylenové podloZzky pod kluzné stolicky. Na
demontované prazce ulozit vyménu, pred poloZzenim vymeény provést pomoci sochoru
dorovnani prazcu.

3. Namontovat demontované prazce k vyméné pokud byly demontovany z divodu pfepravy.
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4. Na demontované praZce polozZit stfedni ¢ast vyhybky, pfi pokladce provést dorovnani
prazcu dle znaceni na paté pojizdénych kolejnic a prazce namontovat.
5. Smeérové vyrovnat stfedni ¢ast s vyménou.

6. Kontrola vzepéti odbocné vétve.

7. U obloukovych vyhybek provést kontrolu vzepéti opornic a pojizdénych kolejnic stfedni Casti
vyhybky.

8. Svareni dili vyhybky na délky umoznujici jejich pfepravu do mista pokladky nebo svareni
po pokladce.

9. Svafeni jazyka s kolejnici stfedni Casti je mozno provést az po vloZeni vyhybky a jejim
fadném smeérovém a vySkovém ustaveni. Jazyk se nesmi pfivafit, pokud je vlle mezi
jazykem a opornici a jazykem a opérkami nevyhovujici.

10. Pred svarenim jazyka je nutné jeho spravné ustaveni vici opornici za pomoci pfFipravku
nalepeného na stojiné opornice (Obr. 18) s pfihlédnutim k aktualni teploté kolejnic.

11. V pfipadé, pokud je vyménova cast vybavena integrovanymi valeCkovimi stolickami SVV-
ZP nebo SVV-P jsou valeCkové stolicky expedovany bez valeckovych kulis. ValeCkové
kulisy se montuji az po provedeni vesdkerych stavebnich praci tésné pred spusténim
provozu. Montaz kulis valeCkovych stolicek muze provadét pouze vyrobcem schvaleny
dodavatel.

Vevareni jazyku se provadi v poloze prilehlé k opornici s dostateénym predsunutim jazyka
z nulové polohy z dlivodu jeho smrsténi po svareni. S ohledem na upinaci teplotu a brani-
li nastaveni hrotu jazyka zadrzna opérka proti putovani jazyka (zamek) je mozné ji ve
vyjimeénych situacich demontovat. Montaz zadrzné opérky se provede pfi pfiznivéjsi
teploté s nutnosti nahrady samojistnych matic za nové.

Po svareni dili vymény do bezstykové koleje je nutné Sroubové spojeni zadrznych opérek
dotahnout na predepsany utahovaci moment 700Nm, pokud bylo pfed svarfovanim
povoleno.

4.4.2 Pracovni postup montaze predmontované vymény jednoduché vyhybky na dievénych
nebo betonovych prazcich

Jedna se o vyhybky dodavané v demontovaném stavu. Samostatné je dodavana ocelova Cast
vyhybky a samostatné souprava dfevénych nebo betonovych prazct s namontovanymi kluznymi
stolickami a podkladnicemi.

1. Rozlozit prazce s pfedmontovanymi  kluznymi  stolickami a  podkladnicemi
podle dispozi¢niho vykresu.

2. Ulozit na podkladnice pryZzoveé podlozky (pryzoveé podlozky pod patu kolejnice).

3. PolozZeni pfimé opornice na kluzné stolicky a podkladnice.

4. Vstficné poloZeni ohnuté opornice.

5. Pomoci sochor( provést dorovnani prazcli podle oznaceni osy prazcl na patach opornic.

6. Ustavit jazyky na kluzné stolicky podle pfipravku pro ustaveni jazyka.

7. Upevnit svérkami opornice a jazyky k podkladnicim a kluznym stolickam.

8. Sefidit rozchod ve vyméné.

9. Kontrola a pfipadné dolicovani dosedani jazyku v opracované &asti k opornicim.

10. Kontrola dosedani jazykd na kluzné plochy kluznych stoli¢ek.

11. Dolicovat jazykové opérky s maximalni vuli 0,5 mm.

12. Svareni jazyka s kolejnici stfedni €asti je mozno provést az po vloZzeni vyhybky a jejim
fadném smérovém a vySkovém ustaveni. Jazyk se nesmi pfivafit, pokud je vlle
mezi jazykem a opornici a jazykem a opérkami nevyhovujici.

13. Pred svarenim jazyka je nutné jeho spravné ustaveni vici opornici za pomoci pfFipravku
nalepeného na stojiné opornice (Obr. 18) s pfihlédnutim k aktualni teploté kolejnic.
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14.

V pfipadé, pokud je vyménova €ast vybavena integrovanymi valeckovimi stolickami SVV-
ZP nebo SVV-P jsou valeCkové stolicky expedovany bez valeCkovych kulis. ValeCkové
kulisy se montuji az po provedeni vesdkerych stavebnich praci tésné pred spusténim
provozu. Montéz kulis valeCkovych stolicek muze provadét pouze vyrobcem schvaleny
dodavatel.

Vevareni jazyku se provadi v poloze prilehlé k opornici s dostateénym predsunutim jazyka
z nulové polohy z diivodu jeho smrsténi po svareni. S ohledem na upinaci teplotu a brani-
li nastaveni hrotu jazyka zadrzna opérka proti putovani jazyka (zamek) je mozné ji ve
vyjimeénych situacich demontovat. Montaz zadrzné opérky se provede pfi pfiznivéjsi
teploté s nutnosti nahrady samojistnych matic za nové.

Po svareni dili vymény do bezstykové koleje je nutné Sroubové spojeni zadrznych opérek
dotahnout na predepsany utahovaci moment 700Nm, pokud bylo pied svarovanim
povoleno.

4.4.3 Pracovni postup montaze vymény jednoduché vyhybky na dievénych prazcich

Jedna se o ocelovou ¢ast vyhybek dodavanych DT. Vyména je dodavana jako dvé pllvymény, s
namontovanymi kluznymi stoliCkami, jazykovymi opérkami a zadrznymi opérkami proti putovani.

1.

2.

10.

11.

12.

13.
14.

Pfed montazi provést kontrolu pouzivaného nafadi, méfidel, vazacich a ochrannych
prostfedkd, pfipravit montazni rost a z pracovisté odstranit vSechny nezadouci pfedméty.
Provést vybér dfevénych prazcu podle délek — dievéné prazce rozlozit a urovnat na rost
podle vykresu dispozi¢niho usporadani vymeény, nebo vykresové dokumentace. RozloZit
na prazce polyetylenové podlozky.
Ustavit pulvyménu hlavniho sméru (pulvyména s pfimou opornici) s vné&jSimi pfimymi
pojizdénymi kolejnicemi stfedni a srdcovkové &asti, v&etné spojeni téchto kolejnic spojkami
s dotazenim spojkovych Sroubd.
Vstficné polozeni druhé pllvymény (pomoci uhelniku) a pojizdéné kolejnice stfedni a
srdcovkové cCasti. Provést spojkami spojeni pojizdénych kolejnic (vnitfniho pasu) za
opornici.
Pomoci sochoru provést dorovnani prazcli podle ozna&eni osy prazcli na patach opornic a
pojizdénych kolejnic.
Vyvrtani otvorl do kfize v kazdém tfetim prazci pro upevnéni kluznych stoli¢ek nebo
podkladnic vymény a podkladnic pojizdénych kolejnic hlavniho sméru. Nasazeni a zatoCeni
vrtuli do vyvrtanych otvor(i. Kontrola pfimosti celé vnéj$i vétve hlavniho (pfimého sméru).
Vyvrtané otvory pfed nasazenim vrtuli impregnovat — plati pro vSechny otvory v difevénych
prazcich montované vyhybky.

Kontrola rozchodu a montaznich rozmérd ve vyméné, v€etné doléhani jazykd k opornicim,
na kluzné stolicky a jazykové opérky.

Rozchod upravovat napfiklad pomoci upravenych zvedaku v toleranci uvedené na vykresu.
Ulozit pojizdéné kolejnice stfedni ¢asti za jazyky a srdcovku. Ustavit do rozchodu stfedni a
srdcovkovou €ast hlavniho sméru. Provést vyvrtani otvora a zatoCeni vrtuli na kazdém
tfetim prazci.

Ustaveni pojizdéné kolejnice vnéjSiho kolejnicového pasu vedlejSiho sméru do spravné
polohy provést jeji uchyceni na prazce. Ustaveni kolejnice se provadi vynasenim
vzdalenosti pojizdénych hran v ose prazce uvedenych v montaznim vykresu. Sou€asné se
provadi kontrola vzepéti v obloukové casti.

Kontrola rozchodu, pfimosti kolejnicovych pasu hlavni vétve, vzepéti ohnuté opornice
a pojizdénych kolejnic pfed kone&nou montazi vyhybky.

Vyvrtani zbyvajicich dér pro vrtule na upevnéni kluznych stolicek a podkladnic ve vymeéné,
v obou kolejnicovych pasech i srdcovce za stalé kontroly rozchodu s naslednym zatoCenim
vrtuli na utahovaci moment 280 az 350 Nm.

Namontovani zavéru, pfipadné spojovacich ty&i, pfezkouseni funkce zavéru.

Kontrola rozevieni jazykd, zlabkd, doléhani jazykd na opérky a dalSich pfedepsanych
rozmeérd a toleranci pro danou vyhybku
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15.

16.

17.

Svareni jazyka s kolejnici stfedni asti je mozno provést az po vlozeni vyhybky a jejim
fadném smérovém a vyskovém ustaveni. Jazyk se nesmi pfivafit, pokud je vule
mezi jazykem a opornici a jazykem a opérkami nevyhovujici.

Pfed svafenim jazyka je nutné jeho spravné ustaveni vici opornici za pomoci pfipravku
nalepeného na stojiné opornice (Obr. 18) s pfihlédnutim k aktualni teploté kolejnic.

V pfipadé, pokud je vyménova ¢ast vybavena integrovanymi valeckovimi stolickami SVV-
ZP nebo SVV-P jsou valeCkové stoliCky expedovany bez valeCkovych kulis. ValeCkové
kulisy se montuji az po provedeni vesdkerych stavebnich praci tésné pred spusténim
provozu. Montaz kulis valeCkovych stolicek muze provadét pouze vyrobcem schvaleny
dodavatel.

Vevareni jazyku se provadi v poloze prilehlé k opornici s dostateénym predsunutim jazyka
z nulové polohy z diivodu jeho smrsténi po svareni. S ohledem na upinaci teplotu a brani-
li nastaveni hrotu jazyka zadrzna opérka proti putovani jazyka (zamek) je mozné ji ve

teploté s nutnosti nahrady samojistnych matic za nové.

Po svareni dili vymény do bezstykové koleje je nutné Sroubové spojeni zadrznych opérek
dotahnout na predepsany utahovaci moment 700Nm, pokud bylo pied svarovanim
povoleno.

4.4.4 Pracovni postup montaze ocelové ¢asti vymény jednoduché vyhybky na pevnou jizdni
drahu (systém pokladky Top to down)

1.
2.

o &

11.

12.
13.

14.

Rozlozit obé pulvymeény na zakladni vrstvu betonové desky.

Pomoci dostate¢ného poctu heverd vyzdvihnout pllvymény do pozadované vysSky potfebné
pro zaliti druhé betonové vrstvy. Dbat pfitom, aby nedoslo k vySkovému zvinéni pulvymény
vlivem vlastni hmotnosti a nedostate€ného podepfeni a k vytoceni pulvymén ze své
vodorovné polohy.

Nastavit rozchod v pozadovanych tolerancich a pulvymény vzajemné zafixovat vhodnymi
prostfedky pro zaruceni stalého rozchodu do okamziku plného vytvrzeni betonové zalivky.
Sméroveé vyrovnat stfedni ¢ast s vyménou.

Kontrola vzepéti odbocné vétve.

Zkontrolovat doléhani jazyku k opornicim, doléhani jazykd k jazykovym opérkam
a doléhani jazyku ke kluznym stolickam, aby byly v pfedepsanych tolerancich.

Osadit otvory v kluznych stolickach a podkladnicich izolaénimi pouzdry (pokud
jsou soucasti dodavky).

Osadit otvory kotevnimi Srouby, podlozkami a matkami. V pfipadé, Ze jsou zpruzniujici
podlozky pod podkladnice dodany spole¢né s vyménou, je nutné tyto podlozky instalovat
pred zalitim betonové vrstvy a dokonale je zafixovat ke spodni plose podkladnic.

Lehce dotahnout matice kotevnich Sroub(l a zafixovat tak polohu kotevnich Sroubd.

. Provést zaliti betonové vrstvy do pozadované vysky. V pfipadé, Ze zpruzrfiujici prvek

pod podkladnicemi bude instalovan dodatec¢né v podobé vyliti specialni elastické vrstvy,
je nutné horni plochu betonové zalivky ukon it v dostatecné vzdalenosti od spodni plochy
podkladnic.

Po dostateéném vytvrzeni betonové desky proveést zaliti dodate¢né zpruznujici vrstvy pod
podkladnice

Po vytvrzeni zalivky dotahnout kotevni Srouby pfedepsanym utahovacim momentem.
Svareni jazyka s kolejnici stfedni €asti je mozZzno provést az po vloZeni vyhybky, jejim
fadném smérovém a vyskovém ustaveni a vytvrzeni podkladovych vrstev. Jazyk se nesmi
privarit, pokud je vile mezi jazykem a opornici, jazykem a opérkami a jazykem a kluznymi
stolickami nevyhovujici.

Pfed svarfenim jazyka je nutné jeho spravné ustaveni vUici opornici za pomoci pfFipravku
nalepeného na stojiné opornice (Obr. 18) s pfihlédnutim k aktualni teploté kolejnic.
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15.V pfipadé, pokud je vyménova Cast vybavena integrovanymi valeCkovimi stolickami SVV-
ZP nebo SVV-P jsou valeCkové stolicky expedovany bez valeCkovych kulis. ValeCkové
kulisy se montuji az po provedeni vesdkerych stavebnich praci tésné pred spusténim
provozu. Montéz kulis valeCkovych stolicek muze provadét pouze vyrobcem schvaleny
dodavatel.

Vevareni jazyku se provadi v poloze prilehlé k opornici s dostateénym predsunutim jazyka
z nulové polohy z diivodu jeho smrsténi po svareni. S ohledem na upinaci teplotu a brani-
li nastaveni hrotu jazyka zadrzna opérka proti putovani jazyka (zamek) je mozné ji ve
vyjimeénych situacich demontovat. Montaz zadrzné opérky se provede pfi pfiznivéjsi
teploté s nutnosti nahrady samojistnych matic za nové.

Po svareni dili vymény do bezstykové koleje je nutné Sroubové spojeni zadrznych opérek
dotahnout na predepsany utahovaci moment 700Nm, pokud bylo pied svarovanim
povoleno.

4.4.5 Pracovni postup montaze ocelové ¢asti vymény jednoduché vyhybky na pevnou jizdni
drahu (systém pokladky Bottom up)

1. Rozlozit obé pllvymény na finalnini vrstvu betonové desky. Pod podkladnicemi musi byt

zaroven vloZzeny zpruziujici podlozky

Nastavit rozchod v poZzadovanych tolerancich.

Sméroveé vyrovnat stfedni ¢ast s vyménou.

Kontrola vzepéti odbocné vétve.

Zkontrolovat doléhani jazyku k opornicim, doléhani jazyku k jazykovym opérkam a doléhani

jazykl ke kluznym stolickam, aby byly v pfedepsanych tolerancich.

6. Vyvrtat otvory pro kotvici prvky v betonové desce skrz otvory v podkladnicich jadrovym

vrtakem.

Dokonale vycistit vyvrtané otvory stlacenym vzduchem.

Aplikovat lepici tmel do otvoru a zasunout kompletné osazenou kotvu do otvoru.

9. Po plném vytvrzeni lepiciho tmelu dotdahnout matici (Sroub) kotvy do pracovni polohy
pfedepsanym utahovacim momentem.

10. Svareni jazyka s kolejnici stfedni Casti je mozno provést az po vlozeni vyhybky, jejim
fadném smérovém a vySkovém ustaveni a vytvrzeni kotevnich prvku. Jazyk se nesmi
privarit, pokud je vile mezi jazykem a opornici, jazykem a opérkami a jazykem a kluznymi
stolickami nevyhovujici.

11. Pfed svafenim jazyka je nutné jeho spravné ustaveni vic&i opornici za pomoci pfipravku
nalepeného na stojiné opornice (Obr. 18) s pfihlédnutim k aktualni teploté kolejnic.

12.V pfipadé, pokud je vyménova €ast vybavena integrovanymi valeckovimi stolickami SVV-
ZP nebo SVV-P jsou valeCkové stoliCky expedovany bez valeCkovych kulis. ValeCkové
kulisy se montuji az po provedeni vesSkerych stavebnich praci tésné pred spusténim
provozu. Montaz kulis valeckovych stolicek miize provadét pouze vyrobcem schvaleny
dodavatel.

akrowbd

© N

Vevareni jazyku se provadi v poloze prilehlé k opornici s dostateénym predsunutim jazyka
z nulové polohy z diivodu jeho smrsténi po svareni. S ohledem na upinaci teplotu a brani-
li nastaveni hrotu jazyka zadrzna opérka proti putovani jazyka (zamek) je mozné ji ve
teploté s nutnosti nadhrady samojistnych matic za nové.

Po svareni dili vymény do bezstykové koleje je nutné Sroubové spojeni zadrznych opérek
dotahnout na predepsany utahovaci moment 700Nm, pokud bylo pfed svarovanim
povoleno.

Strana 24 z 49



Manual 258/2013, 4. vydani

4.4.6 Pracovni postup montaze zlabovych prazcu

V pfipadé, Ze Zlabové prazce nejsou ve vymeénové ¢asti namontovany od vyrobce, je nutné je

do vymeénové &asti viozit dle Obr. 24 a Obr. 25. Pofadové Cislo Zlabového prazce na dné

Zlabového prazce a poradové Cislo zlabového prazce na paté opornice musi byt umistény k
sobé dle Obr. 25. Oznaceni zlabovych prazcl a pfislusnych opornic (kolejnic) provadi vyrobce,

a to na stranu, kde je umisténa plasticka znacka cCisla betonového prazce — viz Obr. 24.

: SRDCOVKA
Bl
\ 3
e \

Pofadi Zlabového : Al =7\ ———

prazce vdané
vymeénoveé casti

UMISTENI CiSLA
BETONOVEHO

PRAZCE

VYZNACENO NA
DNOQO ZLABOVEHO

PRAZCE

ZACATEK
VYHYBKY <

e -/

o g *

Obr. 24 Oznaceni zZlabovych prazcl k uleh&eni jejich montaze ve vyménové €asti vyhybky

VYZNACENO NA
PATU OPORNIGE
(KOLEJNICE)

VYZNACENO NA
DNO ZLABOVEHO
PRAZCE

Obr.

2 ?ﬂ o Sia WY é
25 Shodné oznaceni Zlabového prazce na jeho dné a

& <9 < S

na paté opornice (kolejnice)
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U vyhybek typu C49 a C60 identifikuje vyrobce Zlabové prazce dle Obr. 26 a Obr. 27 na stranu,
kde je umisténa plasticka znacka Cisla betonového prazce. Pofadové Cislo zlabového prazce na
dné Zlabového prazce a poradové Cislo Zlabového prazce na paté opornice (kolejnice) musi byt
umistény k sobé dle Obr. 25.

ZLABOVE PRAZCE

—~—— ——
-
2]

Obr. 26 Oznaceni zlabovych prazcu pro vyhybky tvaru C49-1:9-190 a C60-1:9-190

ZLABOVE PRAZCE

. T

/
\

\\\ | —
=]
// ~!

2 |

Obr. 27 Oznaceni zlabovych prazcu pro vyhybky tvaru C49-1:11-300 a C60-1:11-300
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4.5 Mezni odchylky/tolerance pro montaz vymeén v zavodeé a pri prejimce
praci

4.6

Pokud nejsou vyrobni tolerance uvedeny ve vykresové dokumentaci plati
ISO 2768-1 a ISO 2768-2 se stupném pFesnosti c, L.

Pro vyrobu, pfejimku a kontrolu vymény plati vykresova dokumentace, TPD 60/02 (jen pro

v

CR), EN 13232-5 a jiné.

Pro prejimku v zavodé jsou stanoveny hodnoty rozchodu koleje a pribéhu Zzlabkud
dle schvalené vyrobni dokumentace, v€etné dovolenych toleranci, které jsou uvedeny
ve vykresové dokumentaci.

Nékteré dulezité tolerance v pripadé, Ze nejsou urceny jinak:

Tolerance vzdalenosti pojizdénych hran na konci vyménoveého styku je £ 2 mm.

Hlava pfilehlého jazyka musi doléhat k opornici s vali max. 1 mm po vlozeni nové vyhybky
do koleje.

Stojina pfilehlého jazyka musi doléhat k jazykovym opérkam, pfipousti se vile max. 0,5 mm
po montazi.

Vule mezi patou jazyka ve své pohyblivé ¢asti a kluznou plochou kluzné stoli¢ky je pfi montazi
max. 1 mm.

Délka dild do 15 m +3 mm, nad 15 m +4 mm (1 mm na kazdych 5 m délky)

Otvory pro spojky na vzdalené;jsi otvor +2 mm od Cela

Tolerance polohy prazct (pokud jsou pouzité) u zavéru +5 mm od zacatku vymény, ostatni
+10 mm

Bezpecny provoz /| mezni provozni odchylky a tolerance

Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a pfedpisy mistnich drah (provozovatell
drah).

Pro zajisténi provozuschopnosti vymeény a jeji spravné funkce je nutné sledovat jeji parametry.

Pro dané teritorium mohou mit provozovatelé normy s vlastnimi poZzadavky a podminkami,
odliSné od naseho navrhu.

Nize uvedené parametry jsou proto vyrobcem pouze doporuéené a pro uzivatele neni zavazné
se jimi fidit.

Jazyky jsou vyrabény tak, ze jazyk v pfilehlé poloze (bez napéti a bez silového pusobeni
odlehlého jazyka) se po uvolnéni zavéru neoddaluje od opornice, s vyjimkou vyhybek
v prevySeni. To musi byt zachovano i po pfivareni jazyka ke stfedovym kolejnicim.

Po prestaveni jazykl do jejich koncové polohy musi u smontované a provozované vyhybky platit
tyto podminky:

Hlava pfilehlého jazyka musi doléhat k opornici s vuli:

a) max. 2 mm pfi rychlosti pojizdéni V > 120 km.h"
b) max. 3 mm pfi rychlosti pojizdéni 60 <V < 120 km.h"
c) max. 6 mm pfi rychlosti pojizdéni V < 60 km.h’

Stojina pfilehlého jazyka musi doléhat k jazykovym opérkam, pfipousti se vile:

a) max. 1 mm po montazi,

b) max. 2 mm pfi rychlosti pojizdéni V > 160 km.h"’!

c) max. 3 mm pfi rychlosti pojizdéni 90 < V < 160 km.h™’
d) max. 5 mm pfi rychlosti pojizdéni V < 90 km.h"’

Rozdil vali u dvou sousednich opérek nesmi byt vétsi nez 2 mm;
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Sitka Zlabku mezi hlavou odlehlého jazyka a hlavou opornice musi byt:
a) min. 60 mm v misté nejvétsiho pfiblizeni jazyka k opornici (hodnota mize byt snizena
v zavislosti na geometrii vyhybky, tvaru kola a draze pfestavniku az na 55 mm)
b) hodnota tohoto zlabku nema prekroCit 85 mm u jednozavérovych a 70 mm
u vicezavérovych vyhybek. Pfi sefizovani zlabku se doporucuje udrzovat jej u spodni
meze (pro snizeni zpétného plsobeni jazyka na pfestavné zafizeni)

Pfedepsana vzajemna poloha jazyka a opornice v podélném sméru je vyznacena znackou
vyrazenou dul¢ikem nebo otvorem v neutralni ose opornice naproti za¢atku hrotu jazyka nebo
nalepenym pfipravkem pro ustaveni jazyka. Poloha za¢atku hrotu jazyka proti znacce dul€ikem,
ose otvoru nebo pfipravku plati pfi teploté opornice + 15 °C.

Vule mezi patou jazyka a kluznou plochou kluzné stolicky
Jazyky jsou ve své pohyblivé €asti ulozeny na kluznych stolickach a maji na né dosedat
(pfi montazi s vali max. 1 mm). Pokud jazyk na stolicky nedoseda, muze byt ville mezi patou
jazyka a kluznou plochou kluzné stoli¢ky za provozu:

a) max. 2 mm pfi rychlosti pojizdéni V > 120 km.h"

b) max. 3 mm pfi rychlosti pojizdéni 90 < V < 120 km.h"

c) max. 4 mm pfi rychlosti pojizdéni V < 90 km.h’

5 Udrzba a opravy vymény doporuéené vyrobcem
Pro zajisténi provozuschopnosti vyhybek se provadi pravidelné prohlidky a méfeni v ur¢enych
Casovych intervalech uvedenych v pfislusnych dokumentech drah.
Pro zahranicni odbératele se tyto Cinnosti fidi normami a pfedpisy mistnich drah
pfip. provozovatell drah.

Pf#i ¢innostech spojenych s udrzbou a opravami vymény je nutné dodrzovat pfislusné
bezpeénostni predpisy pfipadné bezpeénostni pokyny viz bod 3.

Namahani a opotfebovani zavisi zejména na geometrii a rychlosti, kterou je vyhybka pojizdéna.
Udrzba koleji a vyhybek obecné predstavuje opravu zavad ohroZujicich bezpe&nost a plynulost
Zelezni¢niho provozu, nebo zavad, které by svym pokracCujicim rozvojem bezprostiedné
ohrozovaly Zelezni¢ni provoz, pokud nebudou v€as odstranény.

Na pojizdénych a namahanych soucastech vyhybky dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Odstrafovani vad se podle jejich rozsahu rozdéluje na:

- drobna udrzba Zelezni¢niho svriku

- planované opravné prace vySsiho druhu (na zakladé zjisténi z pravidelnych prohlidek)
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5.1

Vady kolejnic a opotrebeni v oblasti

5.1.1 Mimoradné svislé opotiebeni

Obr. 28 Mimofadné svislé opotfebeni

Nadmérny tlak kol na vnitfni pas roztlaCuje material hlavy kolejnice a vytvareji se prevalky.
Zakladni material je vytlaCovan do stran a Casto pfes konec kolejnice. V krajnich pfipadech
se muze vytvorit pfevalek, ktery ma snahu oddélit se od kolejnice. Lze pak pozorovat vznik tfisky
(jehly), ktera se muze rozSifit na celou délku kolejnice, délit se v uzsi tfisky a postupné se
oddélovat od hlavy kolejnice. Opatfeni spociva ve sledovani a opravé brousenim nebo vyméné
dilu.

5.1.2 Sikmé trhliny pojizdéné hrany (head checking)

Obr. 29 Sikmé trhliny pojizdéné hrany (head checking)

PFicinou vzniku této vady je vysoky kontaktni tlak na styku kolo/kolejnice.

Vada je iniciovana z povrchu pojizdéné plochy (hrany). Projevuje se velkym mnozstvim
rovnobéznych trhlinek ve vzdalenosti zpravidla 1-5 mm od sebe na pojizdéné hrané sklonéné
pod uréitym uhlem zasahuji do hloubky cca 2 mm. V pfipadé zjisténi pficné trhliny proveést
v kratké Ihuté vymeénu &i opravu.
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5.1.3 Sikmé trhliny pojizdéné hrany (squats)

Obr. 30 Sikmé trhliny pojizdéné plochy (squats)

Vada se vyskytuje v pfimém useku i v obloucich, zvlasté na tratich, pojizdénych rychlosti
160 km/h a vice, ale i na tratich s mensimi rychlostmi ve stoupani. Je to kontaktni inavova vada
iniciovana z povrchu. V pocateCnim stadiu se projevuje nahodné& rozmisténymi trhlinkami
(i ve shlucich) mezi stfedem hlavy kolejnice a pojizdénou hranou, dlouhymi 12-15 mm, které
ve sméru jizdy smérfuji pod uhlem asi 45° k pojizdéné hrané. Z povrchu hlavy sméfuje trhlina
pod uhlem asi 10-15° od podélné osy kolejnice do hlavy kolejnice v podélném sméru vpied i vzad.
Kdyz trhliny dosahnou hloubky asi 1,6 mm, objevi se na povrchu tmava skvrna, indikujici
rozdvojeni materialu. To je doprovazeno mistnim rozSifenim pojizdéné plochy kolem tmavé
skvrny. Trhliny se dale rozvijeji a ve sméru jizdy vlaku se po dosaZeni hloubky asi 4 mm rozvétvuji
smérem dolU. P¥i kritické velikosti trhliny dochazi ke kfehkému lomu kolejnice. Pokud se prokaze
rozvoj vady, nutno provést v kratké Ihuté vymeénu ¢i opravu.

5.1.4 Odlupovani a vydrolovani kovu na pojizdéné plose kolejnice

Obr. 31 Odlupovani a vydrolovani kovu na pojizdéné ploSe kolejnice
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Nespravnou vyrobni technologii dochazi jiz pfi vyrobé kolejnic ke vzniku vlasovych trhlin,
prevalkl a plen. Dynamickymi ucinky vozidel se tyto vady rozSituji, pficemz se tenké vrstvicky
kovu vydroluji nebo odlupuji od pojizdéné plochy kolejnice. Oprava navaifenim a vybrousenim.

5.1.5 Mista na pojizdéné plose poskozena jednorazovym prokluzem

Obr. 32 Mista na pojizdéné ploSe vybrouSena jednorazovym prokluzem hnaci napravy (,zZaby*)

Prokluzovani hnaci napravy zpusobuje vznik samovolné zakalené skvrny s ovalnym obvodem.
Tato skvrna mlze zmizet nebo se dale rozvijet. Oprava se provadi navafenim a vybrousenim.

5.1.6 Mista na pojizdéné plose poskozena opakovanym prokluzem

Obr. 33 Mista na pojizdéné plose vybrouSena opakovanymi prokluzy

Vyskytuje se v Usecich opakovanych rozjezdl a brzdéni nebo také v mistech, na kterych hnaci
vozidla €asto prokluzuji. Na pojizdéné plose mlze vzniknout sit vlasovych trhlin, které jsou
orientovany smérem doll a jsou znamy pod pojmem sitové trhliny. V chladnych obdobich
zvySuiji tyto trhliny nachylnost kolejnice k lomuam. Zjisti-li se pfi¢na trhlina, opatfeni spociva

ve vyméneé Ci oprave v kratké lhuté.

5.1.7 Kratka vinkovitost

Obr. 34 Vinkovitost

Na vzniku vinkovitosti se podili cely komplex pficin (hruby povrch kolejnice z vyroby, konstrukce
Zelezni¢niho svrSku, charakter provozu aj.). Opatfenim je brouseni kolejnic, pokud hloubka vin
dosahla miry, ktera je Skodliva (vysoka hladina hluku, vibrace pojezdu vozidel).
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5.1.8 Dlouha vinkovitost

Obr. 35 VInkovita deformace hlavy — dlouhé viny

Pravidelné vertikalni viny o délce 1,5 az 3 m a hloubce pfes 2 mm. Puvod vady je ve vyrobnim
procesu, zvlasté v rovnani kolejnic. Pokud vinkovitost s ohledem na hloubku vin a tratovou
rychlost, zpusobuje rychly rozpad geometrické polohy koleje, nutno provést opravu brousenim
nebo vymeénu dilu.

5.1.9 Odlupovani kovu z pojizdéné plochy (shelling)

Obr. 36 Odlupovani materialu z pojizdéné hrany (shelling)

PFi¢inou je podélna trhlina pod povrchem pojizdéné hrany kolejnice, vznikajici v dusledku
kontaktnich a skluzovych sil, zejména pfi jizdé obloukem. Pfi zjisténi této vady je nutné vymeénit
celou kolejnici.
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5.1.10 Odlupovani pojizdéné hrany

Odlupovani je zptusobeno nedostate¢nou pevnosti oceli kolejnice, velkym dotykovym namahanim
a nekovovymi vmeéstky. NejCastéji se poskozuje vnitfni hrana vnéjSiho kolejnicového pasu v
obloucich o malém poloméru a jazyky vyhybek. U jazykd vyhybek pfi odloupnuti (vydroleni)
hlubS§im nez 5 mm provést opravu nebo vyménu.

5.1.11 Boc¢ni opotiebeni hlavy kolejnice

Obr. 38 BoCni opotfebeni hlavy kolejnice

K boénimu opotfebeni dochazi ve vnéjSich kolejnicovych pasech v obloucich vlivem zatéZovani
vozidly. Nutno provést opravu nebo vyménu dilu.

Opotrebeni jazyka

Jazyky mohou v provozu vykazovat opotfebeni temene, bocni opotfebeni, nebo poskozeni.
PFiciny vzniku vad, které nejsou povahy vyrobni, jsou vyvolany rozdily mezi skute¢nou polohou
kontaktu kola a kolejnice a teoreticky optimalnim mistem tohoto kontaktu. Dochazi k rozdilnym
mistim kontaktu novych i silné opotfebenych kol vozidel. Od velikosti sil, mista pusobeni a jejich
Cetnosti se odviji velikost i tvar opotfebeni.

Jedna se o prevalky, ojeti, prokluzy, tvarovou deformaci az po poSkozeni materialu (napf. vady
head checks, vinkovitost apod.). Kontrola opotfebeni jazyka a opornice musi byt provadéna
pomoci Sablon v pfimé i odboCné vétvi. V zasadé je tfeba zabranit tomu, aby okolek narazel
na hrot jazyka, nebot by vzniklo nebezpeci vySplhani okolku na temeno jazyka a opornice.
P¥i opravé nevyhovujiciho sklonu bo¢ni pojizdéné plochy jazykl (mérkou zjistény uhel mensi nez
559%) je treba brousenim dosahnout alespori thlu 60°.

Dalsi pfic¢inou zavad mohou byt pfevalky na dosedacich plochach jazyka a opornice.
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5.1.12 Bocni ojeti hrotu jazyka jizdnim obrysem

Obr. 39 Boc¢ni ojeti hrotu jazyka jizdnim obrysem kola

K ojeti jazyka dochazi vlivem pFié¢nych sil pusobenim okolku, k tomuto typu opotfebeni dochazi
zejmeéna u ohnutého jazyka. Oprava se provadi brousenim.

5.1.13 Odroleni jazyka

Obr. 40 Odroleni jazyka

Odroleni jazyka je dusledek ojeti jizdnim obrysem kola, dochazi k nému nejCastéji u ohnutého
jazyka v oblasti zacatku, kde ma hrot jazyka pfili§ malou tloustku, nejkriti¢téjSim usekem
nachylnym k vydrolovani je oblast, kde ma hrot tloustku 2-5 mm. Resi se opravou brousenim
nebo vyménou za novy jazyk. Z divodu zvySeni odolnosti jazyka proti tomuto typu poSkozeni se
konstruuji specialni optimalizované jazyky, podstata optimalizace spociva v zesileni hrotu jazyka
na pfilozné strané a zapusténi do opornice, ktera je o hodnotu zesileni opracovana.
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5.1.14 Prevalky na pojizdéné hrané jazyka

5.2

5.2.1

Obr. 41 Pievalek na pojizdéné hrané jazyka

Obr. 42 Odtrzeny pfevalek pfi zanedani udrzby

PFevalky v oblasti vymény se tvofi vlivem provozu na strané pojizdéné hrany u jazykl i u opornic.
Jsou priibézné odstrariovany vramci drobné udrzby. Pfi zanedbani udrzby muze dojit az
k odtrzeni pfevalku.

Posuzovani a kontrola stavu vymény

Kontrola bezpeénosti vedeni dvojkoli

Posuzuje se, zda je dodrZen sklon bo&ni pojizdéné plochy kolejnice v useku hloubky 14 mm az 18
mm pod spojnici bodid dotyku styénych kruznic kol s horni pojizdénou plochou kolejnic. Uhel
sklonu boéni pojizdéné plochy v misté dotyku musi byt vétsi nebo roven 55° (Obr. 43).

Mé&feni se provadi Sablonou (Obr. 44, Obr. 45 a Obr. 46), u které je vyznacena ryska v urovni 18
mm, pod Urovni temene opornice. Plocha, ktera se dotyka bocni pojizdéné plochy jazyka, ma
sklon 55° Pokud se nachazi bod dotyku v oblasti nad ryskou nebo presné na rysce,
jedna se o vyhovujici stav (Obr. 44), pokud se nachazi bod dotyku pod ryskou (Obr. 45 a Obr.
46) jedna se o nevyhovujici stav.

Uvedené hodnoty 14 mm a 18 mm pod urovni temene opornice jsou nastaveny pro stfedni polohu
dvojkoli v koleji s rozchodem 1435 mm a s kolejnicemi bez boé&niho a vyskového ojeti.

PFi méfeni provozniho stavu mize dochazet i k hodnoceni v menSi hloubce nez uvedenych
14 mm a 18 mm z divodu zmény polohy bodu dotyku jizdniho obrysu kola v zavislosti na tvaru
hodnoceného profilu pojizdénych ploch a na mife dosazeni pfilehlosti jizdy kola k pojizdéné
hrané.
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vyhovujici mezni stav nevyhovujici
Obr. 43 Posouzeni sklonu bo¢ni pojizdéné plochy

l
Obr. 44 Kontrola boéni pojizdéné plochy $ablonou PSR-3

Obr. 45 Kontrola boéni pojizdéné plochy $ablonou PSR-3 — nevyhovuijivi stav
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Obr. 46 Kontrola boéni pojizdéné plochy $ablonou PSR-3 — nevyhovuijici stav

Méreni bezpeéného vedeni dvojkoli:

Pro méfeni bezpe&ného vedeni dvojkoli se pouzivd vhodné méfidlo napf. $ablona PSR-3
pro jizdni profil UIC ORE S 1002 (Obr. 47), toto zafizeni se sklada ze zakladny, ktera se poklada
na temena kolejnic, opory zakladny na kolejnicich tvofi jizdni obrys stfredné ojetého kola, tim je
zajisténo co nejvérngjsSi umisténi zakladny vzhledem ke skutecné poloze dvojkoli ve vyméné.
Hodnoceni se provadi pomoci jizdnich profild kol slouzicich jako opory a dale pomoci dalSiho
souboru Sablonek, kterymi Ize hodnotit tvary pojizdénych ploch jazyk( a opornic. Tyto Sablonky
se na zakladnu osazuji do vodici drazky, ktera jim umoznuje v poloze jejich osazeni pohyb, ktery
je rovnobézny s osou této zakladny

Obr. 47 Sablona PSR-3

PFi posuzovani je tfeba hodnotit zejména schopnost bezpecného vedeni kol Zelezni¢nich vozidel,
dale provést diagnostiku vzniku moznych vad a nedostatkdl majicich vliv na komfort jizdy vozidel.

Jazyk a opornici nelze posuzovat oddélené, musi se vzdy posuzovat jako soustava.

Posouzeni z hlediska bezpec€nosti vedeni dvojkoli se provadi v poloze pro pfilehlou jizdu kola
k pojizdéné hrané kolejnicového pasu.

Posouzeni z hlediska vzniku vad a z hlediska komfortu jizdy se provadi jak pro pfilehlou polohu,
tak pro odlehlou polohu kola.
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5.2.2

Posouzeni z hlediska bezpeénosti vedeni dvojkoli
Posuzuje se moznost najezdu na hrot jazyka, kdy dojde kontaktu jizdniho obrysu kola v oblasti
okolku s Celem hrotu jazyka. NejCastéjSi pfiCinou takového stavu byva bocni opotiebeni opornice,
kdy se zacatek jazyka puvodné zapusténého pod opornici stava méné chranénym (Obr. 49).
Pokud nedojde ke kontaktu Sablony kola s ¢elem hrotu jazyka, jedna se o vyhovuijici stav (Obr.
48).
Dalsi pfi¢inou mohou byt pfevalky na dosedacich plochach jazyka a opornice.
Posouzeni se provadi Sablonou jizdniho obrysu kola v pfilehlé poloze jazyka. Nastane-li kontakt
Sablony s Celem jazyka, je stav nevyhovuijici (Obr. 49).
V pfipadé, Ze se pfi takto provedeném vyhovujicim hodnoceni v oblasti ¢ela jazyka shledaji stopy
od kontaktd kol, je nutné provést kontrolu spravné funkce zavéru, pfipadné odstranit prevalky na
dosedacich plochach jazyka a opornice. Porovnani tvaru opotfebeného jizdniho profilu kola a
nového jsou jejich tvary znazornény na Obr. 50.

Obr. 48 Posouzeni moznosti najezdu okolku na hrot — vyhovujici stav

Obr. 49 Posouzeni moznosti najezdu okolku na hrot — nevyhovujici stav

e
———

Obr. 50 Porovnani tvaru opotfebeného jizdniho obrysu kola s novym
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5.2.3 Posouzeni z hlediska vzniku vad a komfortu jizdy
K pfechodu svislého zatizeni na jazyk by nemélo dochazet v mistech, kde jazyk nedosahuje
dostate¢né $itky, aby nedochazelo k jeho odrolovani — nevyhovuijici stav (Obr. 51). Sitka jazyka
v misté, kde zacina dochazet k pfechodu svislého zatizeni by méla byt v rozmezi 25 mm az 35
mm (Obr. 52). Pokud dojde k pfechodu v misté vétsi Sifky nez 35 mm, bude v tomto misté
dochazet ke zvySenému opotfebeni od podélnych prokluzl kol a k nahlé zméné sméru jizdy
dvojkoli.

Obr. 51 Nevyhovujici oblast pfechodu zatizeni kola na hrot

min 25 -35 mm

—
v,

/

Obr. 52 Vyhovujici oblast pfechodu zatizeni kola na hrot
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5.3 Udrzba a opravy vymén

5.3.1

5.3.2

Zarizeni pro opravy vymén

Obr. 54 Ruéni brouseni lesticim kotou¢em

Drobna udrzba vymén
Brouseni prevalku

Zakladni brouSeni (prvni) slouzi k tomu, aby se odstranila oduhliCena vrstva z kolejnice a byly
odstranény vady na hlavach kolejnic zplsobené vyrobou a pokladkou. Zakladni brouseni by mélo
byt provedeno do 3 mésicl od TBZ a maximalné do 6 mésict. BrouSeni pfevalkl by mélo
podléhat cyklickému brouseni a v pfipadé CastéjSiho vyskytu mimoradnému brouseni.

Zasady pri odstranovani prevalku

Pfi brouSeni pfevalku je nutno dosahnout plynulosti pojizdénych ploch vyhybkovych soucasti.
Profil brousené soucasti nesmi doznat nadmérnych zmén - kontrola poloméru pojizdéné hrany
Sablonou. BrouSeni se provadi nejprve pfenosnou bruskou s moznosti pojezdu a vedeni
po kolejnicich brousené vyhybky a s moznosti nastaveni a fixace polohy brousiciho nastroje
(pfiklad na Obr. 53), hrany vzniklé brousenim (Obr. 56) se dale zaobli ru¢ni bruskou s lesticim
kotou€em (Obr. 54).

BrouSenim se odstrariuji vady povrchu a tvaru hlavy kolejnic. BrouSeni plsobi preventivné proti

rozvoji zavad. Podle ucelu se brouseni déli na - zakladni, opravné a pravidelné. Terminy jsou
uréeny v pfislusnych pfedpisech.
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Obr. 55 Prevalek jazyka

Obr. 56 Caste¢né obrouseny prevalek

Pritlak na brusné nastroje a rychlost posunu brousiciho nastroje je tfeba volit tak, aby jednotlivé
fasety konecné upravy brouseni mély maximalné Sifku Z vypoctenou ze vztahu:

Z=25"R/(R+50)
kde R [mm] je polomér zaobleni kolejnicového profilu.

e

profilu.

Pfi brouseni v oblasti kluznych stolicek a dovoluje-li to technologie brouseni, se kluzné stoliCky
zakryvaji. Po ukonc€eni brouseni se oc€isti od ocelovych pilin a brusiva a provede se jejich
namazani.

5.3.3 Oprava geometrie vymén

Oprava nebo vyména jednotlivych ¢asti vyhybek, které v disledku opotfebeni vykazuji odchylky
prekracujici dovolené hodnoty.

Dotazeni upeviovadel. Soucasti kontrolnich a opravnych Cinnosti jsou dal$i Ukony uvadéné
v pfisluSnych predpisech drah (doléhani jazyku do jazykovych opérek, kontrola spravné polohy
pérovych spon u kluznych stoli¢ek, poloha vale¢kl u integrovanych vale¢kovych stoli¢ek, podbiti
prazcl, dotahovani upevniovadel, kontrola geometrie, oprava geometrickych parametru

vyhybky....).
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Na zakladé provadénych pravidelnych prohlidek vymén a jejich vyhodnoceni je nutné provadét
pfipadné tyto opravné prace:

Oprava odchylek rozchodu

Doporuc¢ené mezni stavebni a provozni odchylky rozchodu koleje ve vyhybce od rozchodu
stanoveného ve vykresové dokumentaci pfi pfejimce praci se fidi podle pfedepsanych predpist
a norem stanovenych uzivatelem nebo provozovatelem trati.

Pouzivané zpusoby opravy rozchodu ve vyhybkach:

V8eobecné — rozchod u vyhybky na betonovych prazcich, na dfevénych prazcich
nebo betonovém lozi, aby splfioval stanovené tolerance se opravuje obdobné jako v koleji,
povolenim upevrfiovadel, sefizenim rozchodu a dotaZzenim upevriovadel.

PFi opravach odchylek rozchodu je tfeba zachovat hodnoty rozchodu uvedené ve vykresové
dokumentaci a respektovat tzv. konstrukéni rozSifeni rozchodu. Konstrukeni rozsifeni rozchodu
ma nékolik pFicin:

Jazyk obvykle zac€ina v urCité vzdalenosti od zacdatku poloméru a tim dochazi v useku

mezi zaCatkem vymény a zaCatkem jazyka ke zvétSeni méfeného rozchodu mezi pfimou
a ohnutou opornici

[T 13

V oblasti zaCatku jazyka vznika rozSifeni rozchodu o hodnotu “x“ vlivem vySkového opracovani
(Obr. 57).

X ROZCHOD

!
A

14

A

\
|
|
‘[
|
L
Obr. 57 RozSifeni rozchodu v oblasti zacatku hrotu jazyka

U vymén, kde je provedena optimalizace hrotu ohnutého jazyka jeho zesilenim na pfiloZzné strané
je pfima opornice na strané pojizdéné hrany opracovana o hodnotu zesileni. Tim dochazi
ke konstrukénimu rozSifeni rozchodu o hodnotu “x“ (Obr. 58).
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X ROZCHOD

\
J

A PRIMA OPORNICE

\OHNUT\? JAZYK

Obr. 58 Rozsifeni rozchodu koleje v dusledku opracovani opornice pro optimalizovany jazyk

Poloha jazykt a opornice:

JazyKy jsou ve své pohyblivé ¢asti uloZzeny na kluznych stolickach a maji na né dosedat.

Pokud jazyk na stolicky nedoseda, muze byt vile mezi patou jazyka a kluznou plochou stoli¢ky
v provozu v souladu s hodnotami uvedenymi v kap. 4.6.

Pokud tomu tak neni, jsou moznymi pfi¢inami nedosedani jazyku na stolicky vySkova deformace
jazyka nebo vySkova pozice prazcu.

V provozu jazyk v pfilehlé poloze po uvolnéni zavéru pfiléha k opornici s vali:
a) max. 2 mm pfi rychlosti pojizdéni V > 120 km.h""
b) max. 3 mm pfi rychlosti pojizdéni 90 < V < 120 km.h"
c) max. 4 mm pii rychlosti pojizdéni V < 90 km.h™’

Jazykové opérky se sefizuji s vili (hodnoty uvedené v kap. 4.6).

Mezi hlavou odlehlého jazyka a hlavou opornice musi byt prijezdny Zlabek v misté nejvétsiho
pfibliZzeni v souladu s hodnotami uvedenymi v kap. 4.6.

Pokud tomu tak neni, je nutné pfistoupit k sefizeni nebo Upravé chodu vyméniku.

Pfedepsana vzajemna poloha jazyka a opornice v podélném sméru byva vyznacena otvorem
nebo dulkem v neutralni ose opornice naproti zaatku hrotu jazyka nebo nalepenym pfipravkem
pro ustaveni jazyka.

5.3.4 Oprava vylomeni jazyka v oblasti hrotu
Odroleni pojizdéné hrany se z hlediska bezpecnosti vedeni dvojkoli posuzuje Sablonkou
s hloubkou spodni hrany 17 mm. Pokud Ize Sablonku zasunout nad odrolenou &ast (Obr. 59) v
useku délky x = 150 mm a delSi (Obr. 61), jedna se o nevyhovujici stav. Pokud nelze Sablonu
zasunout nebo je Usek vydroleni kratSi nez 150 mm, jedna se o vyhovujici stav (Obr. 60).
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Priklad opravy vylomeného jazyka

ol
o
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Obr. 63 Odroleny jazyk pied brousenim
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5.3.5

Oprava vady head-check

Obr. 64 Head-check pied brousenim

L

}’ _,w\'l_'. "
h ¥

Obr. 65 Head-check po brouseni

CS— 5.4 Doporuéené intervaly kontrol a prohlidky vyhybek vioZzenych do trati

Intervaly kontrol jsou zavazné dany pfedpisy mistnich drah pfip. provozovatelem drah a tyto je
nutné pfi pravidelnych obchlizkach dodrzovat.
Vyrobce doporuéuje dodrzovat nize uvedené intervaly:

Mé&rfeni rozchodu a vyskové
polohy kolejnicovych pasu 1 x za 3 mésice

Prohlidka vyhybek 1 x za 3 mésice

Nedestruktivni kontrola
vyhybek, jazykl 1 x za 6 mésicu

Vysledky kontrol a pfi€iny vzniku zavad je nutné dusledné analyzovat a v€asné provadét opravy
a vyuzit pfi planovani udrzby.

Bezpecnost a ochrana zdravi pfi praci, ekologie

Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpe¢nosti a ochrany zdravi

pFi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze v souvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udrzbou a demontazi
vyménoveé ¢asti vyhybek dle tohoto manualu, mu nejsou znama zadna specificka bezpecnostni
rizika spojena s témito innostmi, které by bylo nutné adresné fesit v tomto manualu. Jedna se o
bézné Cinnosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych pracich na Zelezni¢nim
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svrdku. PFi vykonavanych c&innostech musi byt realizacnimi firmami a jejich pracovniky
dodrzovany predpisy bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci spojené s timto druhem vykonavané
Cinnosti v souladu s platnou legislativou (napf. pouZivani osobnich ochrannych pracovnich
prostfedkl, skladovani, prace se zdvihacimi zafizenimi).

Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a zivotni prostredi

Vymeénové ¢asti vyhybek dle tohoto manualu nemaji pfi spravném provozovani negativni vliv na
Zivotni prostfedi. Pfijejich navrhu a vyvoji byly pouzity nejlepSi dostupné technologie a maximalné
respektovany pozadavky z oblasti environmentu. Pfi jejich provozovani nevznikaji zadné odpady.
Vyrobce je drzitelem certifikatu, ktery dokladuje jeho standardni pinéni pozadavka EN ISO 14001.
Pfi dopravé a manipulaci s vyhybkami dle tohoto manualu jsou pouzivany obalové prostfedky
(dfevéné bedny, dievéné palety, dfevéné prokladky, vazaci drat, vazaci popruhy, popf. jiny
vhodny fixacni material), které splfiuji podminky pro uvadéni oball na trh v souladu s platnou
legislativou CR. Vyrobce je zapojen do systému Ekokom, obaly zpoplatfiuje a vykazuje. V&echny
tyto obaly a prostfedky jsou na jedno pouziti; oznageny dle normy CSN 77 0052—2, po pouZiti
musi byt ostatni odpady z nich Ffadné tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci
v souladu s platnou legislativou. Materidly, ze kterych jsou obaly vyrobeny, jsou plné
recyklovatelné. Nezavadnost dodaného materialu k vyrobé oball je dolozena vyrobcem.
PFfi montazi a udrzbé vyhybek dle tohoto manualu mohou vznikat ostatni a nebezpecné odpady
ve smyslu platné legislativy, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovu

150103 Drevéné obaly

150110* Obaly obsahujici zbytky nebezpeénych latek

150202* Absorpcni €inidla

170101 Beton
170204* Sklo, plasty a dievo obsahujici nebezpeéné latky
170405 Zelezo a ocel

Pozn.: (*) oznaceni nebezpecného odpadu

Tyto odpady musi byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou
legislativou.

PFi likvidaci po ukonCeni Zivotnosti vyhybky dle tohoto manudlu vznikaji ostatni a nebezpecné
odpady, zejména:

120101 Piliny a tfisky zeleznych kovl

150202* Absorpcni €inidla

170101 Beton

170106* Smési nebo oddélené frakce betonu obsahujici

nebezpecéné latky

170204* Sklo, plasty a dfevo obsahujici nebezpecné latky

170405 Zelezo a ocel

200138 Dfevo neuvedené pod Cislem 200137*

Pozn.: (*) oznaceni nebezpeéného odpadu

Tyto odpady museji byt tfidény a pfedavany opravnénym osobam k likvidaci, v souladu s platnou
legislativou. Vy8e uvedené povinnosti musi zajiStovat pfislusné firmy v souladu s uzavienou
smlouvou.

Prehled pouzitych a souvisejicich norem v plathém znéni

EN 13232-1 Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 1: Definitions
(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 1:
Definice)
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EN 13232-2

EN 13232-3

EN 13232-4

EN 13232-5

EN 13232-9

EN 13481

EN 13674-1

EN 13674-2

EN 13715

UIC 510-2

UIC 864-2
UIC 864-3

UIC 864-6
M 195/17

M 194/15

M 348/2022

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 2: Requirements
for geometric design

(Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 2:
Pozadavky na geometrické uspofadani.)

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 3: Requirements
for wheel/rail interaction

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 3:
Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.)

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 4: Actuation,
locking and detection

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 4:
Ovladani, zapevnéni a kontrola polohy.)

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 5: Switches
(Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 5:
Vymény)

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 9: Layouts
(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 9:
Navrh konstrukce, dokumentace a prejimka.)

Railway applications - Track - Performance requirements for fastening
systems
(Zelezniéni aplikace - Trat - Pozadavky na vlastnosti systém(i upevnéni.)

Railway applications - Track - Rail - Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and
above

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy Zelezniéni kolejnice
o hmotnosti 46 kg/m a vétsi.)

Railway applications - Track - Rail - Part 2: Switch and crossing rails used in
conjunction with Vignole railway rails 46 kg/m and above

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 2: Kolejnice pro vyhybky
a vyhybkové konstrukce pouzivané s Vignolovymi Zel. kolejnicemi o hmotnosti
46 kg/m a vétsi.)

Railway applications - Wheelsets and bogies - Wheels - Tread profile
(Zelezniéni aplikace - Dvojkoli a podvozky - Kola — Jizdni obrysy kol.)

Vozy - Podminky pro uzivani kol riznych priméra v podvozcich rdznych
konstrukci.

Technické podminky dodaci pro dodavani Sroubt zelezni¢niho svrsku.

Technické podminky pro dodavani ocelovych pruznych krouzku zelezni¢niho
svrsku.

Technické podminky pro dodavani podkladnic z valcované oceli.

Manual k provozovani a udrzbé pro integrované valeckové stolicky SVV-P pro
vymeénoveé &asti jednoduchych vyhybek

Manual k pouzivani pro valeckové stolicky SVV meziprazcové pro vyménové
¢asti vyhybek

Manual k provozovani a udrzbé pro integrované valeckové stolicky SVV-P +
SVV-ZP na Zlabovy prazec pro vyménové ¢asti jednoduchych vyhybek
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Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1 Konstrukéni a geometrické uspofadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 1: Projektovani

CSN 73 6360-2 Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezniénich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 2: Stavba a pfejimka, provoz a udrzba.

Predpis SZDC S3 Zelezniéni svréek
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