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1. Popis technologie

Technologie rovnani (ohybani) jazykl vyhybek zabudovanych v Zelezni¢ni dopravni cesté za
studena, slouzi k pfesnému spasovani zelezni¢niho jazyka s opornici a jazykovymi opérkami
v horizontdlnim sméru. Technologii neni mozné pouzit pro rovnani jazyka ve vertikalnim
sméru!

Technologie je nezavisla na konstrukci vyhybky, geometrii vyhybky a profilu kolejnice.
Nejcast€ji je nutné jazyky rovnat, resp. pasovat k opornici a/nebo jazykovym opérkam, po
vyméné jazyka a opornice nebo po mimotadnych udalostech, kdy doslo k deformaci jazyka
(roztez, vykolejeni apod.).

Technologie je omezena teplotou kolejnice. Nedoporucuje se provadét rovnani v teplotach
kolejnice pod 5 °C bez jejiho temperovani.

Prace je nutné provadét ve vyluce provozu z ditvodu nutnosti demontéaze zavérového systému!

2. Potiebné vybaveni
Podle zpisobu funkce a realizovaného typu ohybu rozdélujeme vybaveni na:
A. Ohybacky:

Jsou to sofistikované ohybaci stroje, které¢ v piipadé ohybani jazykt slouzi k lokdlnimu
prohnuti (prolomeni) jazyka viz obr. 1.

HYDRAULICKE HADICE
HYDRAULICKY PIST \
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HYDRAULICKY AGREGAT)K
Obr. 1 — ohybacka

Na trhu se daji zakoupit naptiklad tato zafizeni:
¢ Robel — hydraulickd ohybacka kolejnic 22.38
(viz napt. Hydraulickd ohybacka kolejnic 22.38 - vhcgroup.cz)
e Geismar - Lightweight hydraulic rail and switchblade bender Bend Hornet — JLP 75
(viz napt. Lightweight hydraulic rail and switchblade bender Bend Hornet - JLP 75 |
Geismar)

Jako dalsi potiebné pfislusenstvi jsou zapotiebi ocelové kliny a ocelové ploché zalozky,
v pripadé¢ ¢astého pouzivani idedln¢ z kaleného materialu.
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B. C-CLAMPS (zafizeni pro vyhnuti kolejnice):
Jedna se o mén¢ sofistikované zafizeni nez ohybacky, které se sklada z vice jednotlivych
soucasti a pomocného vybaveni. Ve své podstat¢ se jedna o velké stolarské svérky s
ptibliznou unosnosti 10 tun a pracovnim rozsahem 200 az 300 mm. Pouzivaji se v provedeni
s hydraulickym pistem nebo rucni s trapézovym Sroubem. Jako opora pro vyvozeni ohybaci
sily na jazyk se vyuziva opornice a jeji rAmova tuhost ve spojeni s kolejovym rostem. Typy
jednotlivych zafizeni jsou na obr. 2.

N HYDRAULICKY AGREGAT - T
RUCNI C-CLAMPS
C-CLAMPS S
HYDRAULICKYM PISTEM

Obr. 2 — typy C-CLAMPS

Na trhu se daji zakoupit naptiklad tato zafizeni:
e ULBRICH - SPX POWER TEAM CC: 5-25T C-CLAMPS
(viz napt. SPX POWER TEAM CC: 5-25T C-CLAMPS)
s vhodnou hydraulickou pumpou
(viz napt. RUCNI PUMPY RADY P - JEDNOSTUPNOVE)
o JET Jet 390106 CC-6 6" CC série C-svorka — Heavy Duty
(viz napt. Jet 390106 CC-6 6" CC Series C-Clamp — Heavy Duty)

Jako dalsi potiebné prislusenstvi jsou zapotiebi ocelové kliny a ocelové ploché zalozky.
3. Princip prace
A. ohybani jazyka ohybackou

Ohybacka se usadi za upinaci Celisti na hlavu jazyka. Pfitom se musi vypodlozit do roviny
tak, aby pist tlacil kolmo na ohybany jazyk. Do stojiny jazyka se vlozi vlozka. Mezi tuto
vlozku a pist je mozno vkladat dalsi ocelové vlozky rtizné tloustky, a tak vymezit co nejmensi
vuli. Vysokotlaké hydraulické hadice se pfipoji k pistu rovnacky.

Pomoci ru¢niho hydraulického agregatu (pumpy) se vysunuje pracovni pist a pies ocelové
vlozky je provadén ohyb. Po piestaveni ventilu a opétovném zapumpovani se pist vrati do
puvodni polohy.

Pii pouziti ohybacky se muze v nékterych piipadech projevit torzni zména ve svislosti
kolejnicového profilu, je tedy vhodné prekontrolovat rovnomérnost dosedani paty jazyka na
kluzné stolicky. Pfi vzniku vyraznéj$iho torzniho naklopeni je nutna jeho restrikce. Ta je vSak

o 4
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B. ohybani jazyka za pomoci C-CLAMPS

C-CLAMPS se umistuje na vhodné misto, opérnou ¢asti do stojiny opornice, kde musi byt
vloZzena vlozka. Pracovni ¢ast s hydraulickym pistem nebo trapézovym Sroubem se pres
vlozku umisti do komory jazyka. Mezi vlozkami a pracovnimi ¢astmi C-CLAMPS mohou byt
ptidany ocelové zalozky dle potieby, aby doslo k vymezeni potfebnych vuli a srovnani C-
CLAMPS do roviny. Do mista, ve kterém ma byt provadén ohyb, se mezi hlavu opornice
a jazyka vlozi vhodné ocelové kliny a ocelové zalozky, ptes které probiha vyhnuti.

V ptipad¢ varianty s hydraulickym pistem se vysokotlaké hydraulické hadice ptipoji k pistu
C-CLAMPS. Pomoci ru¢niho hydraulického agregatu (pumpy) se vysunuje pracovni pist
a pres ocelové vlozky je provadén ohyb. Po ptestaveni ventilu se tlak z pistu vypusti a pist se
zasune zpét. Pokud se jedna o C-CLAMPS s trapézovym Sroubem, k ohybu dochazi jeho
utahovanim a povolovanim za pomoci razového utahovaku nebo ruc¢né klicem.

4. Postup prace

V prvni fazi je nutné provést diagnostiku celé vyménové cCasti, tj. zkontrolovat funkci
zavérového mechanismu, pfidavnych zafizeni (valeckové stolicky, dotlacovaci stolicky),
drobného kolejiva (pfedné¢ Srouby jazykovych opérek) a provést zméfeni provoznich
parametri (rozchod koleje, dosedani jazyka na kluzné plochy kluznych stolicek, doléhani
jazyka k opornici a k jazykovym opérkdm) a zkontrolovat podélnou polohu jazyka vuci
opornici a vile v zadrznych opérkach.

Po provedené diagnostice je nutné odpojit jazyk od zavérového systému a snimace polohy
jazyka. Je-li vyhybka vybavena valeckovymi stoliCkami dotlatovacimi, je nutné je rovnéz
demontovat.

Nasledné je nutné identifikovat mista ohybu a fadné naplanovat postup prace. U ohybani se
vzdy postupuje smerem od kotene jazyka po jeho zacatek.

V zasad€ mizeme rozdélit jazyk na dvé casti, ke kterym je nutné pfistupovat samostatn¢ — viz
obr. 3:
a) Od kotene jazyka po zacatek bocniho opracovani hlavy jazyka (oblast doléhani jazyka
k jazykovym opérkam)
b) Oblast bo¢niho opracovani hlavy jazyka (oblast doléhani jazyka k opornici)
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Obr. 3 —rozdéleni jazyka na casti
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Ad a)

V této oblasti se pro rovnani jazyka pro spravné dolé¢hani k jazykovym opérkdm pouziva
vyhradné ,,ohybacka“ - viz. obr. 4. Postupuje se postupné od kofene jazyka po zacatek
bo¢niho opracovani hlavy jazyka po krocich dle potfeby. V oblasti, kde se vejdou Celisti
ohybacky mezi hlavy jazyka a opornice, je mozné provadét ohybani v zaviené poloze jazyka.
V oblasti, kde se Celisti ohybacky nevejdou mezi hlavy kolejnic, je nutné ru¢né prestavit jazyk
do odlehl¢ polohy, provést ohnuti a zpétné prestavit jazyk do pftilehlé polohy. Tento postup je
nutné provadét opakované, dokud jazyk nedoléha v celé délce k jazykovym opérkam
s dovolenymi tolerancemi.

Je nutné davat pozor na velikost prihybu kolejnice. Je vhodnéjsi provést prohnuti kolejnice
vicekrat s malym prihybem nez najednou s velkym prihybem, kdy by mohlo dojit k prohnuti
kolejnice do opacného sméru — zpétny ohyb je velmi komplikovany.

Je nutné dbat na plynulost ohybani, aby na kolejnici nevznikaly nahlé zmény linie pojizdéné
hrany.

Ve vétSine pripadt dojde pii rovnani jazyka k jazykovym opérkam k vyhnuti jazyka v oblasti
boc¢niho opracovani hlavy jazyka a je nutné provést nasledné i rovnani v této oblasti.

P P
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Ad b)
V oblasti boc¢niho opracovani hlavy jazyka je ohybani (rovnani) komplikovang;jsi.
Nejcastéjsimi zavadami jsou (mozné jsou i riizné kombinace):

1) Prilehly zacatek jazyka a nedoléhani v oblasti konce bo¢niho opracovani hlavy
jazyka - viz. obr. 5

Na zacatek prace je nutné definovat oblast ve které zacatek jazyka ptiléha k opornici (idealné
sparovymi mérkami). Misto, kde za¢ne byt viile v pfiléhani si oznacime. Mezi hlavy jazyka a
opornice na zacatku jazyka se vlozi patficné mnozstvi ocelovych klini nebo ocelovych
zalozek (v zavislosti na velikosti potiebného ohybu stim, Ze se musi pocitat s pruznou
deformaci jazyka). Do oznaCeného mista se vlozi C-CLAMPS a jazyk se vyhne do
pozadovaného tvaru.

e i A€ NES TSNS,
Obr. 5 — schéma postupu prdce: prilehly zacatek jazyka a nedoléhani v oblasti konce bocniho
opracovani hlavy jazyka

2) Nedoléhajici zacdatek jazyka a jazyk priléhajici v oblasti konce boéniho
opracovani hlavy jazyka- viz. obr. 6

V tomto ptipadé je situace opacna. Definujeme misto v oblasti konce bo¢niho opracovani
hlavy jazyka, kde nam jazyk pftiléha k opornici. Do tohoto mista vlozime mezi hlavu jazyka a
opornice vhodné mnozstvi ocelovych klind nebo zalozek. C-Clamps umistime na zacatek
jazyka a jazyk vyhneme do pozadované polohy. V tomto pfipadé je vhodné za zalozkami
umistit jest¢ jeden C-Clamps, ktery nam zajisti, Ze se jazyk neprohne v oblasti jazykovych
opérek.
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Obr. 6 — schéma postupu prdce: nedoléhajici zacdatek jazyka a jazyk priléhajici v oblasti
konce bocniho opracovani hlavy jazyka

5. Zaruéni podminky

V ptipadé ohybani/rovnani po mimoiadné udalosti, pii které doSlo k deformaci jazyka, se
prace provadi bez zaruky a ukoncuje, nebo omezuje, se zarucni doba na poSkozené dily
vyhybky.

V piipad¢ ohybani/rovnani pfi vyméné jazyka a opornice nebo z dlivodu provoznich
deformaci bez mimoradné udalosti se délka zaru¢ni doby stanovuje individudlné

s prihlédnutim ke stafi jazyka, provoznimu stavu vyhybky a provoznimu zatizeni. Zpravidla
se poskytuje zaruka na provedenou praci v délce 6 mésict.

Technologicky piedpis je ulozen na vnitrofiremnim intranetu a na webovych strankach
spole¢nosti https://www.dtvs.cz/manualy.
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