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1.1

Vseobecné

Tento manual obsahuje technické informace o pfidrZnicich, které jsou soucasti srdcovkové

¢asti vyhybky, poZadavky k jejich instalaci a provozovani, véetné udriby.

Je zavazny pro vSechny osoby, které na vySe jmenovanych pfidrznicich vykonavaji ¢innosti

dale specifikované. Vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Cinnosti a jejich nasledky

vykonavané odliSnym zplsobem a dlirazné upozorriuje, Ze nerespektovani ustanoveni

tohoto manudlu muaze byt pfi¢inou zamitnuti reklamace, véetné moziného vymahani s tim

souvisejicich ndhrad skod.

Pred zapocetim jakékoliv prace na vyméné se musi prislusni pracovnici fadné seznamit

s pokyny uvedenymi v tomto manualu.

Prehled nejdtlezitéjSich symboll

V tomto dokumentu jsou zahrnuty tfi kategorie bezpecnostnich pokynu:

VAROVANI!

NEBEZPEC]! ZZEL

Pfehlédnuti téchto instrukci muze

zpuUsobit ztratu Zivota.

vrve

Prehlédnuti instrukci miuZe zapFicinit

vainé poranéni nebo znacné poskozeni

’,

zarizeni.

sve

Prehlédnuti instrukci muZe zapfricinit

poskozeni zafizeni nebo zranéni.
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1.2 Adresa vyrobce

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

Kontakty na pracovniky zajistujici servis jsou uvedeny na internetovych strankach
DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/
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1.3 Kontaktni formular pro technickou podporu prodeje — Vas nazor

Firma DT — Vyhybkarna a strojirna, a.s. rada obdrzi zpétnou vazbu od svych zakaznika,
zejména Vase pripominky, naméty a zkuSenosti s predmétnym vyrobkem ziskané pfi jeho
provozovani. Zaslete nam, prosim kopii tohoto formulafe na adresu:

DT - Vyhybkarna a strojirna, a.s.
Dolni 3137/100

796 01 Prostéjov

Ceska republika

nebo je moiné vyuzit formuladf, ktery je kdispozici na internetovych strankach
DT - Vyhybkdrna a strojirna, a.s.: http://www.dtvs.cz/

Pfipominky, ndméty a zkuSenosti:

IMENO: s
Organizace: v e

Kontakt (telefon, e-mail):
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2

2.1

2.2

Technicka specifikace, popis pridrznice

Zakladni technické udaje
Zakladni parametry pfidrinice, v¢. idajl uvedenych ve vykresové dokumentaci (dale jen VD):

e nejpouzivanéjsi profil pridrznice je 33C1 nebo Kn60-vdlcovany

e nejpouzivanéjsi jakost pridrznice je R320Cr nebo R260

e Sirka pracovniho Zlabku — oblast Zlabku s konstantni Sitkou (VD)

e vybéh Zldabku — oblast Zlabku s proménlivou Sitkou pro zavedeni okolku kola do Zlabku
s konstantni Sitkou (VD)

e bezpecnostni vybéh Zlabku — obvykle nepojizdéna ¢ast Zlabku na konci pfidrznice

e nadvyseni pfidrznice nad temeno kolejnice (VD)

e opracované ¢asti pridrinice opatfeny antikoroznim natérem

e pfidrznice je opatfena otvory pro jeji upevnéni (vzddlenost otvord dle rozdéleni
prazct/podkladnic k pfidrznici pfislusného typu vyhybky)

e podkladnice k pfidrZnici jsou svafované nebo odlévané v provedeni dle vykresové
dokumentace, poZadovana Sitku Zzlabku vcéetné rozsifeni je dana jejim konstrukénim
usporadanim.

e soucasti dodavky mohou byt sady 3 typl vyrovnadvacich podlozek tloustky napr. 1, 2
nebo 3 mm

Konkrétni udaje k profilu, jakosti materidlu a pribéhu Zlabkd jsou uvedeny ve vykresové
dokumentaci.

Popis pridrznice

Pfidrznice jsou soucdsti srdcovkové casti vyhybky s pevnou srdcovkou, (jednoduchou
a dvojitou, pfimou a obloukovou). Pfidrznice je specialni profil, ktery na strané protilehlé
k mistu nevedeného kola u jednoduché pevné srdcovky zajistuje bezpeény prljezd dvojkoli
jeho vedenim.

Oblast pridrznice je tvorena 2 kusy pfidrznic a pfislusSnym typem podkladnice k pfidrznici.
Podkladnice k pridrznici mohou byt svafované nebo odlévané, tvorené zakladovou deskou,
systémem pro upevnéni kolejnice k pfidrznici a pfivafrenymi bo¢nicemi pro oporu pfidrznice.
Pridrznice je spojena s podkladnicemi k pridrznici Sroubovym spojenim M24,

Pridrznice mohou byt nadvyseny nad temeno kolejnice k pridrznici s ohledem na dany profil

kola.
; i H H H q q q KOLEJNICE K_PRIDRZNICI
il T il ol W [ [°cfl
[l
A ;1 T

&)
i b
; : ‘ ! ] ~ PRIDRZNICE

_PRIDRINICE
" KOLEINICE K PRIDRZNICI
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=

Rozsah dodavky zavisi na pozadavku zakaznika napf. mize byt dodavana pouze pfidrznice
bez srdcovky.

Opracovani pfidrinice véetné sklonu nabéh( odpovida predepsanym Zlabkim dle schvalené
VD. Prlihyb ohnuté pfidrinice odpovida geometrii vyhybky. PFidrZnice jsou montovany
Sroubovym spojenim.

Navrh pracovniho a bezpecnostniho zlabku pfidrinice — zdlivodnéni:

Pro ndvrh pracovni délky pfidrznice plati zasada, Ze pracovni Zlabek pftidrZnice
Ize navrhnout ve vzdalenosti min. 100 mm pred hrdlem srdcovky a min. ve vzdalenosti
100 mm za tloustkou hrotu srdcovky 40 mm. PfidrZnice slouZi k ochrané hrotu. Zajistuje
bezpecny pohyb dvojkoli vozidla v oblasti srdcovky, kde je pojizdéna hrana jizdni drahy
pferusena.

Pracovni Zlabek pridrznice je navrien v pfislusnych délkdch z bezpeénostniho hlediska jako
ochrana hrotu v nevedené oblasti srdcovky tak, aby nedoSlo k nardzeni okolku na hrot
srdcovky. Pfi jizdé smérem proti hrotu srdcovky je dvojkoli zklidnéno po navedeni
do pracovniho zlabku pridrznice. Dvojkoli je vedeno ptidrznici v celé délce pres pracovni ¢ast
srdcovky a pak ndsleduje vyjezd do bezpecnostniho Zldbku pridrznice. Konec ptidrznice
je opracovan do vybéhu, pripadné muaze byt dosazen i vyhnutim.

Pfi montazi vyhybek ve vyrobnim zavodé lze pro vymezeni rozméra Sitrky Zlabkt vkladat
distanéni podlozky tloustky 1-2 mm mezi pridrinicovy profil a opéru podkladnice
k ptidrznici.

1 th=Tmm

/#z tl.—2mm
/

/

‘ 4

90

35

V provozu je mozné vkladat distanéni podlozky do max. tloustky 20 mm. Pokud je hodnota
opotiebeni pridrZznice > nez 20 mm musi se pFidrznice vyménit za novou.

~ [ | [ [N N |—

PLECH 1 70x120 1373 0,051 1
TvE PLOCHA 90/5-120 1373 | 0,605 5
NC PLOCHA 70/10-120 1373 | 0510 10
TC PLOCHA 70/8-120 1373 | 0408 8
TVE PLOCHA 0/6-120 13713 0,306 6
PLECH 4 70x120 1373 | 0,204 1
0 PLECH 2 70x120 11373 0,102 2
Poz. Nazev — rozmer Kus  Polstovar—Nerma Materiol | (i viho A
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4.2

4.3

>

4.4

4.4.1

Bezpecnostni pokyny

MontdZ, regeneraci a sefizovani pfidrznice smi provadét pouze osoba opravnéna k této
Cinnosti starSi 18 let, ktera byla prokazatelné sezndmena s obsluhou, uUdrzbou
i bezpe€nostnimi pokyny.

Pti veskerych sefizovacich a montaznich pracich na pfidrZnici je provozovatel povinen
zajistit bezpecnost obsluhy pred kolizi s kolejovymi a nekolejovymi dopravnimi
prostfedky, pfipadné zabranit zranéni nepovolanych osob jejich vykdazanim z montdzniho
prostoru.

Pro manipulaci s pfidrznici je nutno pouzivat vhodné zvolené =zdvihaci zafizeni
s deklarovanou nosnosti. PouZiti nevhodného zafizeni mUZe znamenat Uraz pro Vas
i personal v blizkosti.

PFi zvedani a montazZi pridrznice je nutna ucast nezavislé osoby, ktera sleduje zavésené
bfemeno a je prostiednictvim komunikaénich prostfedkd schopna zabranit jeho pfipadné
rotaci nebo vzniku nestabilni polohy s nasledkem urazu. Nepovolané osoby musi byt pfi
pokladce pridrznice vykazany z pracovisté.

P¥i rucni manipulaci s pridrznici, pfip. provadéni svar( a jejich zabrusovani je nutné dbat
zvySené opatrnosti a uzivat predepsané ochranné pom’cky.

Pfi rucni udribé a Cisténi pridrznice pouZivat vidy ochranné pomuicky a zabranit
pfipadnému poranéni pracovniki zdlvodu existence ostrych hran a prevalk(
na pracovnich plochach vyhybky.

Priprava pridrznice k pouziti

Identifikace soucasti

e Pfidrinice — na Cele ptidrZnice je vyrazeno Cislo tavby.
e Podkladnice — ¢isla podkladnic jsou oznaceny dle znaceni vyrobce téchto soucasti.

Zpusob dodavky a baleni pfidrznic
Pridrznice jsou pfredmontovany Sroubovym spojenim na podkladnicich k pridrznici

Doprava, manipulace a skladovani

Vseobecné zasady manipulace a skladovani pfidrznice:

P¥i manipulaci s pridrznici je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny viz bod 3
Instalace a pokyny pro montaz

Vseobecné zasady manipulace pfi instalaci:
Pfi manipulaci s pridrznici je nutné dodrzovat bezpecnostni pokyny viz bod 3

Pracovni postup montaze castecné smontovanych vyhybek na drevénych

nebo betonovych prazcich

. Rozlozit prazice srdcovkové C¢asti  (vyhybky) s namontovanymi podkladnicemi

podle dispozi¢niho (montdzniho) vykresu sestavy srdcovky (vyhybky).
RozloZit na podkladnice pryZové podlozky.

. Nainstalovat pojizdéné kolejnice srdcovkové ¢asti, vyrovnat kolejnice vnéjsiho pasu

hlavnhiho sméru.
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4.4.3
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. Seridit polohu predmontovanych prazcl podle znaceni na patach vnéjSich pojizdénych

kolejnic srdcovky.

. Nainstalovat srdcovku.

. Sefidit rozchod v poZadované toleranci.

. Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pfidrznici.

. Namontovat pfidrZnice véetné sefizeni zIabk( a vzdalenosti v hlavnim i v odbo¢ném sméru

mezi pojizdénou hranou srdcovky a vedouci hranou pfidrznice.

Pracovni postup montaze pfidrznice na pevnou jizdni drahu (systém pokladky
Top to down)

. Rozlozit srdcovkovou cast (srdcovka a kolejnice k pridrznici smontované s podkladnicemi

a fidrznicemi) na zakladni vrstvu betonové desky.

. Pomoci dostate¢ného poctu hever(i vyzdvihnout srdcovkovou cast do poZadované vysky

potfebné pro zaliti druhé betonové vrstvy. Dbat pfitom, aby nedoslo k vySkovému zvinéni
srdcovkové ¢dsti vlivem vlastni hmotnosti a nedostate¢ného podepreni a k vytoceni
pojizdénych kolejnic ze své vodorovné polohy.

. Smérové vyrovnat stfedni ¢ast se srdcovkovou ¢asti.
. Nastavit rozchod v poZadovanych tolerancich a srdcovku vzajemné zafixovat s kolejnicemi

k ptidrznici vhodnymi prostfedky pro zaruceni stalého rozchodu do okamiZiku plného
vytvrzeni betonové zdlivky.

. Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k ptidrznici.
. Osadit otvory v podkladnicich izola¢nimi pouzdry (pokud jsou soucasti dodavky).
. Osadit otvory kotevnimi Srouby, podlozkami a matkami. V pfipadé, Ze jsou zpruzniujici

podlozky pod podkladnice dodany spole¢né se srdcovkovou ¢asti, je nutné tyto podlozky
instalovat pred zalitim betonové vrstvy a dokonale je zafixovat ke spodni ploSe podkladnic.

. Lehce dotdhnout matice kotevnich SroubU a zafixovat tak polohu kotevnich Sroub.
. Provést zaliti betonové vrstvy do poZadované vysky. V pfipadé, Ze zpruziujici prvek

pod podkladnicemi bude instalovan dodatec¢né v podobé wvyliti specialni elastické vrstvy,
je nutné horni plochu betonové zalivky ukoncit v dostate¢né vzdalenosti od spodni plochy
podkladnic.

Po dostatecném vytvrzeni betonové desky provést zaliti dodatec¢né zpruznujici vrstvy
pod podkladnice

Po vytvrzeni zalivky dotdhnout kotevni Srouby predepsanym utahovacim momentem.

Pracovni postup montaZe pridrznice na pevnou jizdni drahu (systém pokladky
Bottom up)

. Rozlozit srdcovkovou c¢ast (srdcovka a kolejnice k pridrznici smontované s podkladnicemi

a pridrznicemi) na finalni vrstvu betonové desky. Pod podkladnicemi musi byt zaroven
vloZeny zpruziujici podlozky

. Smérové vyrovnat stfedni ¢ast se srdcovkovou ¢asti.

. Nastavit rozchod v poZadovanych tolerancich.

. Zkontrolovat vzepéti oblouku u ohnuté pojizdéné kolejnice k pfidrznici.

. Vyvrtat otvory pro kotvici prvky v betonové desce skrz otvory v podkladnicich jadrovym

vrtakem.

. Dokonale vycistit vyvrtané otvory stlaéenym vzduchem.
. Aplikovat lepici tmel do otvoru a zasunout kompletné osazenou kotvu do otvoru.
. Po pIném vytvrzeni lepicitho tmelu dotadhnout matici (Sroub) kotvy do pracovni polohy

predepsanym utahovacim momentem.
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4.5

Mezni odchylky / tolerance pro montaz pridrznic v zavodé a pfi prejimce praci

Pokud nejsou vyrobni tolerance uvedeny ve vykresové dokumentaci plati I1ISO 2768-1
a I1SO 2768-2 se stupném presnosti c, L.

Pro vyrobu, prejimku a kontrolu jednoduché srdcovky plati vykresova dokumentace,
EN 13232-6.

Pro prejimku vzdvodé jsou stanoveny hodnoty rozchodu koleje a pribéhu zlabki
dle schvdlené vyrobni dokumentace:

- rozchod koleje v pfimém i odboéném sméru s toleranci uvedenou ve VD.

Dovolené odchylky v Sifce pracovniho Zlabku jsou s toleranci uvedenou ve VD.
Vodici vzdalenost L a A:

- vzdalenost vedouci hrany pridrznice od pojizdéné hrany klinu srdcovky v rozmezi
L = rozchod (e) — Sitka pracovniho Zlabku u pfidrznice (Zp) £1 mm
- vzdalenost vedouci hrany ptidrznice a odpovidajici kfidlové kolejnice
A =rozchod (e) — Sitka pracovniho Zlabku u pfidrznice

(Zp) — sitka pracovniho zlabku v srdcovce (Zs)

L, A je ddna mistnimi predpisy v zavislosti na provozovanych Zelezni¢nich vozech.

Pro zajisténi spravné funkce pfidrinice je tfeba dodrZovat predepsané hodnoty L a A (viz
obrazek nize).

R>max. -
Ry

_ \\ NNV

N\

N
%.

Zp L

€

uvadéné miry jsou v mm
L - vzdalenost vedouci hrany pridrznice

& -rozchod koleje od pojizdéné hrany klinu srdcovky
R;-rozkoli T - tloustka okolku - max. 33 mm
R.- rozchod dvojkoli Zp - Zlabek u pridrznice
A - vzdalenost vedouci hrany pridrznice 314
od vedouci hrany kfidlove Eolejnice Zs - Zlabek v srdcovce

Prdjezd dvojkoli jednoduchou srdcovkou
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4.6

5.1

Bezpecny provoz / mezni provozni odchylky a tolerance

e Dovolené mezni odchylky a tolerance se fidi normami a predpisy mistnich drah
(provozovatelQ drah).

e Pro zajisténi provozuschopnosti pfidrinice a jeho spravné funkce je nutné sledovat jeji
parametry.

e Pro dané teritorium mohou mit provozovatelé normy s vlastnimi pozZadavky
a podminkami odlisné od naseho navrhu.

e Platnost nize uvedenych hodnot je zavaznd pro traté transevropského
interoperabilniho Zelezni¢niho dopravniho systému spliujici podminky TSI v platném
znéni:

- Sitka pracovniho Zldbku u pfidrznice nesmi byt mensi nez 38 mm.
- Vprovozu nesmi byt Sirka zZlabku u pfidrZznice v zavislosti na stanovenych
odchylkach rozchodu koleje L, A vétsi nez 48 mm.

e Pfi montazi vyhybek lze pro vymezeni rozméra Sitky Zlabkd vkladat distancni
podloZky tloustky 1 mm mezi pfidrinicovy profil a opéru podkladnice k pFidrznici.

e V provozu je mozné vkladat distanéni podlozky do max. tloustky 20 mm.

e Pokud je hodnota opotiebeni prFidrinice vétsi nez 20 mm (u rychlosti do 90km/h
véetné) a vétsi nez 12mm (u rychlosti nad 90km/h) musi se pfidrinice vyménit
za novou.

Udrzba a opravy pridrinic doporuéené vyrobcem

Pro zajisténi provozuschopnosti vyhybek se provadi pravidelné prohlidky a méreni
v uréenych ¢asovych intervalech uvedenych v pfislusnych dokumentech drah.

Pro zahrani¢ni odbératele se tyto Cinnosti fidi normami a predpisy mistnich drah pfip.
provozovatell drah.

PFi cinnostech spojenych s udrzbou a opravami pfidrZnice je nutné dodrzovat prislusné
bezpecnostni predpisy pripadné bezpecnostni pokyny viz bod 3.

Udrzba ptidrinic
Udriba pridrinic predstavuje opravu zdvad ohroZujicich bezpeénost a plynulost

Zelezni¢niho provozu, nebo zavad, které by svym pokracujicim rozvojem bezprostredné
ohrozovaly Zelezni¢ni provoz, pokud nebudou vcas odstranény.

Na pojizdénych a namahanych soucastech pridrznic dochazi ke vzniku vad a deformaci.
Jejich v€asnym odstranénim se prodlouzi Zivotnost téchto soucasti.

Odstranovani vad se podle jejich rozsahu rozdéluje na:

e drobna udrzba Zelezni¢niho svrsku — napf. brouseni prevalkd na kolejnicic k pfidrznici
¢i pridrznici

e planované opravné prace vyssiho druhu (na zdkladé zjisténi z pravidelnych prohlidek —
vyména dill napt. pfidrznice).
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5.2

&

5.3

6.1

Opravy pridrznic
Na zakladé provadénych pravidelnych prohlidek pridrznic a jejich vyhodnoceni je nutné
provadét pripadné tyto opravné prace:

v v

Uprava $irky Zlabka v pridrznicich a srdcovkach

Kolo Zelezni¢niho vozidla pfi priljezdu srdcovkou je vedeno ze dvou stran. Sitka Zlabku mezi
pfidrznici a pojizdénou kolejnici nesmi byt uzsi, nez je Sitka okolku.

Sitky 7labkd v srdcovce, u pfidrinic a jejich vybéhy by mély byt v provozu udrzovéany tak,
aby na nich nevznikaly nezadouci narazy pfi navadéni dvojkoli do poZzadované polohy.

Ptiklad predepsané Sirky Zlabkl, doporucené stavebni a provozni odchylky v jednoduché
srdcovce a u pfidrZnice je nutné zohlednit k predpisim mistnich drah.

K zajisténi optimalni Sifrky Zlabku u pfidrZnice vlivem opotiebeni v provozu lze vkladat

distancni podlozky do maximalni Sirky 20 mm.

PFi opotiebeni pridrZnice vétSim nez 12 mm (20 mm) je nutno provést vyménu pridrZnice.

Doporucené intervaly kontrol a prohlidky vyhybkovych dil vioZzenych do
trati:
Intervaly kontrol jsou zadvazné dany predpisy mistnich drah pfip. provozovatelem drah a tyto

je nutné pfi pravidelnych obchizkach dodrzovat.
NiZe uvedené intervaly jsou vyrobcem pouze doporucené.

Méreni rozchodu koleje 1 x za 3 mésice
Prohlidka ptidrznic 1 x za 3 mésice
Nedestruktivni kontrola parametru pfidrznic 1 x za 6 mésicu

Vyhodnoceni vysledk(l diagnostiky a pficin zadvad spociva ve véasném a efektivni provedeni
opravy nebo planu udrzby.

Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci, ekologie

Posouzeni rizik spojenych s oblasti bezpecnosti a ochrany zdravi

pfi praci

Vyrobce prohlasuje, Ze vsouvislosti s manipulaci, montazi, provozovanim, udribou
a demontdzZi pfidrznic dle tohoto manualu, mu nejsou zndma Zadna specificka bezpecnostni
rizika spojena s vySe jmenovanymi ¢innostmi, které by bylo nutné adresné fesit v tomto
manualu. Jedna se o béziné Cinnosti vykonavané pfi stavebnich, montaznich a udrzbovych
pracich na Zeleznié¢nim svrsku. Pfi vykondvanych cinnostech musi byt realizaénimi firmami
a jejich pracovniky dodrzovany predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci spojené
stimto druhem vykonavané cinnosti v souladu s platnou legislativou (napf. pouZivani
osobnich ochrannych pracovnich prostredkd, skladovani, prace se zdvihacimi zarizenimi).
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6.2 Posouzeni rizik spojenych s dopadem na pracovni a Zivotni prostredi

Vyrobce prohlasuje, Ze:

pfidrznice dle tohoto manualu nemaji pfi spravném provozovani negativni vliv
na Zivotni prostiedi, pfi jejich ndvrhu a vyvoji byly pouZity nejlepsi dostupné
technologie a maximalné respektovany pozadavky zoblasti environmentu;
pfi jejich provozovani nevznikaji Zadné odpady,

je drzitelem certifikdtu, ktery dokladuje jeho standardni plnéni poZadavki
EN ISO 14001,

pfi dopravé a manipulaci s pfidrznicemi dle tohoto manudlu jsou pouZivany obalové
prostiedky (dfevéné bedny, drevéné palety, dfevéné prokladky, vazaci drat, vazaci
popruhy, popf. jiny vhodny fixaéni materidl) v souladu se zakonem
o obalech v platném znéni; vyrobce je zapojen do systému Ekokom; tyto obaly
zpoplatriuje a vykazuje v souladu s platnym zdkonem o obalech; vSechny tyto obaly
a prosttedky jsou na jedno pouziti; po pouziti musi byt odpady z nich fadné tridény
a predavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou legislativou,

pfi montazi a udribé pfidrznic dle tohoto manudlu mohou vznikat ostatni
a nebezpecné odpady ve smyslu platné legislativy; tyto odpady musi byt tfidény
a predavany opravnénym osobam k likvidaci v souladu s platnou legislativou,

pfi likvidaci po ukonceni Zivotnosti pridrznic dle tohoto manudlu vznikaji ostatni
a nebezpecné odpady; tyto odpady museji byt tfidény a predavany opravnénym
osobam k likvidaci, v souladu s platnou legislativou.

Vyse uvedené povinnosti musi zajistovat pfislusné firmy v souladu s uzavienou smlouvou.

7 Prehled pouzitych a souvisejicich norem v platném znéni

EN 13232-1 Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 1: Definitions
(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 1:
Definice)

EN 13232-2 Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 2:

Requirements for geometric design
(Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 2:
Pozadavky na geometrické usporadani.)

EN 13232-3 Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 3:

Requirements for wheel/rail interaction
(Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 3:
Pozadavky na interakci kolo/kolejnice.)

EN 13232-6 Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 6: Fixed

common and obtuse crossings

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cést 5:
Pevné jednoduché a dvojité srdcovky.)
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EN 13232-9

EN 13481

EN 13674-1

EN 13674-3

EN 13715

UIC 510-2

UIC 864-2
UIC 864-3

UIC 864-6

Railway applications - Track - Switches and crossings - Part 9: Layouts
(Zelezniéni aplikace - Kolej - Vyhybky a vyhybkové konstrukce - Cast 9:
Navrh konstrukce, dokumentace a prejimka.)

Railway applications - Track - Performance requirements for fastening
systems

(Zelezniéni aplikace - Trat - Pozadavky na vlastnosti systémd upevnéni.)

Railway applications - Track - Rail - Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m
and above

(Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cast 1: Vignolovy Zelezniéni
kolejnice o hmotnosti 46 kg/m a vétsi.)

Railway applications - Track - Rail - Part 3: Check rails
(Zelezniéni aplikace - Kolej - Kolejnice - Cést 3: P¥idriné kolejnice.)

Railway applications - Wheelsets and bogies - Wheels - Tread profile
(Zelezniéni aplikace - Dvojkoli a podvozky - Kola — Jizdni obrysy kol.)

Vozy-Podminky pro uzivani kol riznych prdmér( v podvozcich rGznych
konstrukeci.

Technické podminky dodaci pro dodavani Sroub(l Zelezni¢niho svrsku.

Technické podminky pro dodavani ocelovych pruinych krouzkd
Zelezni¢niho svrsku.

Technické podminky pro dodavani podkladnic z valcované oceli.

Narodni normy a predpisy:

CSN 73 6360-1
CSN 73 6360-2

Pfedpis SZDC S3

Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 1: Projektovani

Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji
prostorova poloha - Cast 2: Stavba a prfejimka, provoz a Gdrzba.

Zeleznicni svriek.
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